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PYCCKUA

OBLUUE CBEAEHWA

I'Ipaanbe||7| MOHTaX CEKLUMOHHbIX BOPOT ABNAETCA o0b6s3aTeNnbHbIM yano-
BMeM obecrneyeHmns BbICOKUX I'IOTpeﬁVITeﬂbCKI/IX CBOWCTB MU3fenusa.

B MHCTpYKUUM NpuBeAeHbl PEKOMEHAYEMbI NOPAAOK BbINOMHEHUA
1 onmcaHne TMNOBOro NPoLecca MOHTaMa BOPOT.

Bce cyuwiecTsyrouime HoOpMbl 1 Npasua, pacnpocTpaHAwLwneca Ha MOH-
TaX BOPOT, AOJ1?)KHbl HEYKOCHUTE/IbHO cobn 10aaTbCA.

CopfepaHue faHHOM VIHCTPYKLMI He MOXeT ABNATbCA OCHOBOW ANA topu-
anuyeckux npeteHsuii. KomnaHua «AJIIOTEX» ocTaBnseT 3a coboin npaBo
Ha BHeCeHWe N3MEHEeHW 1 JONOMHEHWI B KOHCTPYKLMIO BOPOT M HaCToO-
Awyo MHCTpyKumio.

MEPbI BE3OMACHOCTHU

MoHTax BOPOT AOJIKEH NPON3BOANUTD TONIbKO KBaJ'IVId)VILU/IpOBaHHbIVI nep-
COHan, 3Hatowumn KOHCTPYKUuio n TEXHONOTNYECKNN npouecc MOHTaxa
BOpPOT, I'IpOLIJe,ClLLIVIIh o6yquV|e N NHCTPYKTaX No TeXHNKe 6e30MacHoCTH.
anI BbIMOTHEHNN MOHTAXHbIX pa60T cnefyet HeyKOCHUTEesIbHO BbIMos-
HATb ,ElethTByK)LLWIe HauMoOHabHble NpaBu/ia U HOPMbI, Kacalowmneca 6es-
onacHocCTn pa6OTA

TPEGOBAHUA K MPOEMAM NOMELLEHUA
MoAroToBNeHHbIe NPOeMbl AOMKHbI OTBEUATb ClIeAyloLMM TPe6oBaHNAM:

* MpoeMbl AOSIKHbI UMETb MPAMOYFroibHYt0 GopMy UnM Apyryto, corna-
coBaHHy10 3aKka3unkom v MicnonHutenem, popmy;

* MOBEPXHOCTMN NIOCKOCTEN 06pamneHna NpoemMa JOMKHbI HAXOAUTLCA
B Of{HOW NNOCKOCTU 1 GbITb POBHBIMU U FNAAKMMY, 6€3 HansbiBOB
LITYKaTypHOro pacTBOpa v TPeLLuH;

* OTKNOHeHWs pabounx NOBEPXHOCTE OT BEPTUKANN Y FOPU3OHTaNN
He [OMKHbI NPeBbIWaTh 1,5 MM/M, HO He 6onee 5 Mv;

* MPOCTPAHCTBO, HEOOXOAVMOE ANl MOHTaXa BOPOT, AOKHO ObITb CBO-
604HO OT CTPOUTENbHBIX KOHCTPYKLMIA, TPY6ONPOBOAOB OTOMNIEHNA
M BEHTUNALWM 1 T.N.

NMPABWUJIA YCTAHOBKW U KPEMJIEHUA
HECYLLUX KOHCTPYKLIUA BOPOT

¢ BopoTa AoMXKHbI 6bITb PACcNoONOXKeHbl CUMMETPUYHO OTHOCUTESIbHO
BepTUKanbHOM OC Npoema.

¢ [Mpun MOHTaxe OMopHbIe CTOMKMN BOPOT JOMKHbI ObITb BbICTaBMIEHbI MO
YPOBHIO B BEPTUKaNbHbIX MNOCKOCTAX.

*  OnopHble CTOMKM JOMKHbI Mpuneratb K 06pamneHnto npoema no
BCelt AfiMHe. [lonycKaloTCA MecTHble 3a30pbl He 6onee 5 MM, KOTopble
IOMKHDBI ObITb YCTPAHEHbI MyTEM YCTaHOBKMN NPOKIAZLOoK B 0651acTt
TOYEK KpenneHus.

* Pa3HOCTb ANVH AnaroHanen, 3amepeHHas Nno KpaHUM TOYKam CTOeK,
He AOMKHA NPEBbIWATL 2 MM.

* BopoTa AomKHbI 6bITb HAAEXKHO 3aKpeneHbl 1 He NPefCTaBNATb NO-
TeHLManbHOWM ONacHOCTY ANA XKU3HW 1 300POBbA NtoaeNn.

Bbl60p KpeneXHbIX 31eMeHTOB OCYLLeCTBNIAETCA B 3aBUCMMOCTU OT Xapak-
TEPUCTMK MaTepuana npoema:

* pacrnopHble MeTaNINYeCcKne pamHble (@HKEPHbIE) Al06enu, Henno-
HOBble Atobeny ¢ BBOpauMBaeMbIMy BUHTaMU /1A KpenneHns BOPoT
K CTeHe, BbIMOSIHEHHOW 13 6eTOHA, KMpNuYya NoIHOTENOro, KepaM3u-
TOGETOHa, MPUPOAHOIO KaMHA U ApYyruX Nofo6HbIX MaTepuanos;

*  YASIMHEHHbIE NNacTMAcCoBble Alo6enyi C BBOPAUVBaEMbIMU BUHTAMMN
(AnnHoM 160 Mm) ANA KpenieHnA BOPOT K CTEHe, BbINOIHEHHOW 13
NErKyX N AYENCTbIX GETOHOB, KMPMMYa C BEPTUKaNbHbIMU NMYCTOTaMK,
ra3ocuMKaTHbIX 6I0KOB, paKyLleyHuKa. Hapy»KHbi fuameTp aHkepa
nnu ao6ena — 10 mwv;

* BUHTbI CAMOHape3aloLMe C HapyXHbIM AaMeTPoM pe3bbbl 6,3 MM
M1 8 MM ANA KpenneHnsa BOPOT K METaNINYECKM KOHCTPYKLUAM.

[lna obecneyeHVa HapeKHOTO MPUXKMMa 3NIEMEHTOB KOHCTPYKLMN BO-
POT K CTPOUTENbHbIM KOHCTPYKLMAM MOA FOSIOBKM BUHTOB UMW NOA raikn
cnepyeT ycTaHaBNMBaTb CTabHble NIOCKUE LWaibbl, HAPYXXHbI AnameTp
KOTOpbIX 24-30 MMm, TONwMHa — 1,6-2,0 mm.

BVHTbI 4OMKHDbI GbITb U3rOTOBEHDI 13 CTANIN C AHTUKOPPO3MOHHbBIM MOKPbI-
TUeM TOSLLMHON He MeHee 9 MKM. Knacc NpoYHOCTY BUHTOB He Huxke 5.6.

Bce KpeneXxHble aeTann O/TKHbI 6bITb CTONKMU K Koppo3un.

5.
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BbINONIHEHUE OTBEPCTUN NOA KPEMEX

PekomeHAytOTCA CnepyioLme peXxnuMbl CBEPEHNA ANA YCTAHOBKM Kpenex-
HbIX 3/IEMEHTOB B 3aBM1CMOCTMN OT MaTepmana CTEHOBbIX KOHCTPYKLWIA:

* pexum unctoro ceepnenus (6e3 yaapa). Pekomengyetcs npu Bbi-
NONHEHNI OTBEPCTUI B MYCTOTENOM KUPMMYE, NIETKNX U AUENCTbIX
6eTOHax, ra30CMNMKaTHBIX 6/10Kax, PaKyLIeyHKe, a TakKe B MeTanu-
UECKMX KOHCTPYKLMAX;

* PEXVM CBEPIIEHNSA C NIETKMMY YAapamm PeKOMeHAYeTCs Npu ceeprie-
HWW OTBEPCTUI B MONIHOTENOM KUPMUYe;

*  pexum nepdopupoBaHna PeKOMeHLYeTCs Ans CTeH 13 6eToHa NnoT-
HoCTblo 6onee 700 Kr/M* 1 KOHCTPYKLMIA N3 HaTypasibHOrO KaMHA.
MMy6uHa cBepneHna oTBEPCTUI JOMKHa bbITb 60ee aHKepyemom YacTn
niobens Kak MUHUMYM Ha OfMH AMameTp BUHTA. [lnameTp pacceepnuBa-
eMOro OTBepPCTUSA He AOMKEH MPeBblaTb AMameTpa Abens, npy 3Tom

0TBEpCTUE AOMKHO GbITb OUMLLEHO OT OTXOA0B CBEPIEHUS.

MOHTAX BOPOT

I'Iepen MOHTa>XOM BOPOT NMpoem 1 non B 34aHNN LOSTXKHbI 6bITb FOTOBbI.

CnepyeT 06ecneynTb Hagnexallyin OTBOA BOAbI B 0611aCTU HaMNosIbHOro
YNNOTHEHUA 1 OMOPHBIX CTOEK, a TakxKe 3PHeKTNBHYIO BEHTUNALMIO MOMe-
LieHKA. B ToM criyyae, ecin B npoLiecce MOHTaxa B NoMeLLeHUY NPOBOAAT-
CA CTpOWTeNbHble PaboTbl, BOPOTa CNeAYeT 3aLLUTUTb OT GPbI3F CTPOUTESNb-
HOro pacTBOPa, LIeMEHTa, M1nca, arpeccUBHbIX U €AKNX BELECTB (KUCIOT
V1 LWenouyen), OKPacoYHbIX MaTepuanos, CONK, NMOcbiNaeMomn 3MMoi 1 T. .

BHeceHne nsmeHeHuii B KOHCTPYKLNIO BOPOT He AOMYCKaeTCA.

* He ypansiite n He nameHsnTe fetanu, y3nbl, GyHKLUMOHANbHbIE YacTU.
Mcnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHanbHble 3eMeHTbl U3roTOBUTENA BOPOT.

* He yctaHaBnuBaTe JONONHNTENbHbIE MOCTOPOHHNME 3IEMEHTbI Ha
NosIOTHO BOPOT. MpyXKMHbI NOA06PaHbI C y4ETOM MacChbl MOSIOTHA.
[lononHuTenbHble 31eMeHTbI Bbi3blBalOT Neperpysky, 4To HeraTuBHO
CKa3blBaeTcs Ha 6anaHCUPOBKe MONOTHA N MOXET Bbl3BaTb NOTEPIO
pPaboTOCnoCco6HOCTU UKW BbIXOA BOPOT U3 CTPOS.

Mepep HayanoOM MOHTaKa BOPOTHOIO MOIOTHA HEOBXOAMMO YAaNUTb 3a-

LMTHYIO NNEHKY BOKPYT MECT YCTaHOBKM GYPHUTYPbI U 13 30H MPUMbIKa-

HVA NONOTHA K BEPXHEMY 1 GOKOBbIM YNNOTHUTENAM (3aLLUTHYIO NNEHKY

YAaNUTb Ha paccToaHnm 50-100 Mm).

Mpwn ycTaHOBKe 3n1eKTponpuBoaa cobniopaiite ykasaHA N3rotoBu-
Tensa BOpoT 1 npusopa. Micnonb3yiite TONbKo opurnHaabHble coean-
HUTeNbHbIE feTany U3rotToBnTens.

[ns ocywecTBAeHNA TEXHNYECKN NPaBUIbHOTO 1 6€30MacHOro MoH-
Ta)ka c/lepyeT TWATeNbHO BbINOMIHATbL BCe YKa3aHHble B WANIOCTpa-
TUBHOI YacTn pa6oune onepauun.

Ana nnaBHOI 1 6eclymHoOl paboTbl OC PONMKOB B KPOHLUTEIHaX
N OCW NeTNieBbIX cOeANHEHNIN CMa3aTb KOHCUCTEHTHOM (NNacTUYHOM)
cmaskoil. HanpaBsnsiowme BopoT cmasbiBaTb 3anpeLyeHo.

HANAAKA, ONPOBOBAHUE
N NMPOBEPKA U3AENNA

Mocne 3aBeplIeHNA MOHTaXHbIX PaboT C NaHenen yaanuTb 3alUTHYO
N/EHKy. 3arpA3HeHHble YYacTKy BOPOT ounCcTUTb. MoliKa BOpPOT npows-
BOAMTCA YNCTOW BOAOW WAN HearpecCBHLIMI MOKLUMI PacTBOpPamm
C UCNONb30BaHMEM ryBKM NN MATKOW BETOLLIN.

Mpu MoiKe CTeKoN AOMYCKAETCA, MPU HEOGXOAMOCTY, MPUMEHATH CPeACTBa
[N1A YUCTKM nnacTMacc. Micnonb3yemble UnCTALLMe CPeACTBa AOMKHBI ObiTb
HeNTpasnbHbl K akpuy nnu nonnkap6oHaty. He nprmeHATb abpasnBHbIX
YNCTALWMX CPEACTB UKW CPEACTB AN YNCTKU CTEKNA, COAEPKALLMX CNUPTbI.
Mocne npoBefeHVs MOHTaXa BOPOT NPOBOAATCA PaboTbl N0 NPoBepKe
bYHKLMOHMPOBAHYA 3anNyparoLLmX YCTPONCTB 1 MO NMPOrpaMMUPOBaHII0
3NeKTponpuBoaa.

PaboToCNOCO6HOCTL BOPOT A0MKHA NPOBEPATLCA MATUKPATHLIM BbIMON-
HeHVeM LiMKNa «MoAbeM-onycKaHme» nonoTHa.

[ina BOpOT C aneKTpoABMraTenem JONONHNUTENBHO NPOBOAWTCSA NPOBEPKA
PaboTbl aBTOMATVIKM Ha BCEX 3aMPOrpaMMUPOBaHHBIX PEXMMAX.

MonHoe yaaneHwe 3aWmUTHON NAEHKN HEOBXOAUMO NPOM3BECTY CPasy Ke
nocsne OKOHYaHWs MOHTa)a BOPOT.

CAAYA CMOHTUPOBAHHOIO U3AENNA
Cpava 3aKa3urKy CMOHTYPOBAHHOIO U3AeNna NPOU3BOAUTCA B Cleayto-
Lem nopsAgke:

* npepacTaBuTenem OpraHu3auum, NPov3BeALei MOHTaX U3AeNUs,
NPOU3BOANTCA MOMHAsA AEMOHCTPaUMA GyHKUMOHanbHOM paboTocro-
COBHOCTY BOPOT;

* MPOU3BOAWTCA 3aMOSIHEHME IKCMYaTaLUVOHHON AOKYMEHTaLMN.




ENGLISH

. GENERAL INFORMATION

Correct mounting of sectional doors is an essential requirement for reli-
able and long-term operation of the doors.

The installation manual contains the description&procedures and their
recommended sequence while installing the doors.

All requirements and procedures concerning door installation must be
strictly observed.

The contents of this document cannot serve as the basis for legal claims.
ALUTECH reserves the right to make amendments and additions to im-
prove the sectional door design and installation procedures.

. SAFETY MEASURES

Installation of doors must be performed by qualified installers only. The
installers must have knowledge of door design and technological stages
of installation procedures by preferably passing through a training pro-
gramme and understanding of the safety measures and compliance with
HSE requirements.

. REQUIREMENTS FOR OPENINGS

Openings prepared for door installation must meet the following require-

ments:

* the openings must be of square or rectangular shapes;

¢ the opening surfaces must be plain and smooth to affix the door
frame;

 the deviation of walls, lintel and ceiling from vertical and horizontal
alignment must not exceed 1.5 mm per metre and must not be more
than 5 mm in the overall width or height;

* there must be enough room for door installation, free of building
obstructions, heating pipes, ventilation, etc.

. RULES FOR INSTALLING THE DOOR FRAME
AND TRACKING SYSTEM

* Door frame must be fixed symmetrically to the vertical axis of an
opening.

 Vertical door frame profiles must be fixed vertically.

* Vertical door frame profiles must abut flush with walls. Gaps up to
5 mm are acceptable, but they must be packed flush by strips behind
the fixing points.

« Diagonals measured at the end points of horizontal track profiles
must not differ by more than 2 mm.

¢ Adoor must be securely fixed for safe operating and resistance to
wind loading movement.

Type of fixings are described below based on the material construction
of the walls:

¢ anchors or rawlplug anchors are utilised for fixing a door to a wall
made of concrete, solid bricks, expanded-clay concrete, natural stone
or other similar materials;

« extended rawlplug anchors (160 mm long) for fixing a door to a wall
made of lightweight cellular concrete, air bricks, shell limestone.
External diameter of an anchor should be 10 mm;

* self-tapping screws of 6.3 mm or 8 mm external diameter must be
used for fixing a door to metal constructions;

To ensure the reliable fixing of a door to the walls it is necessary to install
steel flat washers under screw heads or nuts. Washers should have the
external diameter of 24-30 mm, and a thickness—1.6-2.0 mm.

Screws must be produced from steel with anti-corrosion coating not less
than 9 microns thick. Strength class is not less than 5.6.

All fixings must be corrosion resistant.

5. DRILLING

Depending on the material from which walls are made, the following
methods of drilling for door fixings are recommended:

e drilling without hammer action is recommended for making holes in
lightweight cellular concrete, air bricks, shell limestone, as well as for
metal constructions;

e drilling with light hammer action is recommended for making
apertures in solid bricks;

 full hammer action is recommended for walls made of concrete
(density of more than 700 kg/m?) and natural stone.

Drilling depth must be greater than anchor length by at least the diameter
of the screw. Diameter of drilled holes must not exceed rawlplug anchor
manufactures recommendations. The holes must be cleaned from dust
and stone particles.

. DOOR INSTALLATION

Before installing a door, the floor and the opening must be completely
prepared and all building work completed.

Itis necessary to provide proper water drainage within the floor, as well as
ventilation of the premises. If any building works are being conducted in
the premises while a door is being installed, the door must be protected
from splatter, concrete, plaster, stone, aggressive substances (acids and
alkali), paint, or impact etc.

No adaptions or changes must be made to the door design.

* Do not remove and change elements and parts of a door. Use only
original parts supplied by the door manufacturer.

* Do not add additional items on a door leaf. Springs have been
balanced to the original door leaf weight. Additional elements can
overload the springs, which adversely affects the balancing system
and can result in door breakage.

Before door leaf is installed it is necessary to take off the protective film

around the holes for handles, locks, hinges and at the ends of panels from

outside, where the door leaf meets with the top and side sealing (protec-
tive film should be taken off 50-100 mm from side caps).

’

While installing a motor follow the door and motor manufacturers'
instructions. Use only original connecting parts supplied by the
manufacturer.

Strictly follow all procedures detailed in the pictures in sequence to
perform a technically correct installation.

& To ensure smooth and noiseless operation of roller spindles in

brackets and hinge pin connections lubricate them with consistent
(flexible) grease. Do NOT lubricate door tracks, they are designed to
operate without.

. FINAL INSPECTION AND TESTING OF DOOR

After having completed the installation, remove the protective film from
the panels. Clean any dirty parts of the door. The cleaning should be done
by sponge soaked with water or non-aggressive liquids.

For window cleaning it is possible to use cleaning fluids for plastics. The
fluids must be neutral to acrylic or polycarbonate. Do not use abrasive
cleaning substances or substances for window cleaning containing sol-
vents.

After having installed a door, check the operation of locking devices and
programming of the motor.

Door operation should be tested by five open/close cycles. For additional
automated functions the door should be tested additionally in all pro-
grammed modes.

All the film must be taken off as soon as installation is over.

. HAND OVER OF THE COMPLETED

INSTALLED DOOR
A hand over to a Client is recommended in the following way:

« installer or a company representative demonstrates the full operation
of a door;
* maintenance documentation is completed and passed to the client.



DEUTSCH

. ALLGEMEINE ANGABEN

Die ordnungsgemaf3e Montage von Sektionaltoren gilt als unbedingte
Voraussetzung zur Aufrechterhaltung der hohen Gebrauchseigenschaf-
ten des Produkts.

In der Anleitung finden Sie empfehlenswerte Ausfiihrungsabfolgen und
die Beschreibung des Montagevorganges fiir unsere Sektionaltore.

Alle bestehende Normen und Vorschriften, die sich auf die Montage der
Sektionaltore beziehen, sind unbedingt zu beachten.

Der Inhalt der vorliegenden Anleitung gilt nicht als Grundlage fur das
Ableiten von Rechtsanspriichen. Alle Anderungen in der vorliegenden
Anleitung und Anderungen der Konstruktion der Sektionaltore sind auch
ohne Vorankiindigung vom Unternehmen ALUTECH vorbehalten.

. SICHERHEITSVORAUSSETZUNGEN

Die Montage der Toranlage ist nur durch geschulte und qualifizierte Fach-
monteure auch in Bezug auf Arbeitssicherheit auszufihren.

Wahrend der Montage sind die nationalen Richtlinien und Arbeitssicher-
heitsvorschriften unbedingt einzuhalten.

. ANFORDERUNGEN AN DIE TOROFFNUNG

Die Tor6ffnung soll folgenden Anforderungen entsprechen:

« die Toroffnung sollte standardmaBig rechteckig sein, oder eine zwi-
schen Auftraggeber und Auftragnehmer beiderseits vereinbarte und
definierte Form haben;

* die Oberfldache der Tor6ffnung sollte gerade, eben, ohne Verputzreste
und Risse sein;

» die maBliche Abweichung der senkrechten zur waagerechten Ebene,
darf nicht mehr wie 1,5 mm/m betragen;

* der benétigte Freiraum zur Montage der Toranlage, soll frei von
bauseitigen Konstruktionen wie Heizungen, liiftungen oder Beleuch-
tungskorper sein.

. VORGABEN ZUR MONTAGE UND BEFESTIGUNG
DER TRAGENDEN KONSTRUKTIONEN DES TORES

* DasTor ist symmetrisch zur senkrechten Achse der Tor6ffnung
anzubringen.

* Beider Montage ist der Auffiitterungsrahmen mittels Wasserwaage
senkrecht auf einer Ebene an der Tor6ffnung anzubringen;

* Der Auffutterungsrahmen ist in seiner gesamten Lange an der Tor-
6ffnung flachenbuindig zu befestigen. Die méglichen entstehenden
Spaltmale sind bis 5 mm zuldssig. Diese sind mit Abdichtungsmasse
zu verschlieBRen;

* Die Langendifferenz, gemessen an den Endpunkten des Auffiitte-
rungsrahmens, darf nicht mehr als 2 mm betragen;

« Die Toranlage ist so zu befestigen, daf3 davon keine Gefahr fir Leib
und Leben ausgeht.

Die Wahl von Befestigungselementen hdngt in erster Linie von den Eigen-
schaften des Werkstoffes der Wande der Tor6ffnung ab:

¢ Stahlankerdiibel, Nylondibel mit Verschraubung auf Beton, Vollzie-
gel, Keramsit-Beton, Naturstein und anderen Werkstoffen;

¢ lange Kunststoff-Diibel mit Schrauben (160 mm Lange) zur Befesti-
gung des Tores an der Wand aus leichtem Zellenbeton, Hohlziegel,
Gas-Silikat-Blocke, Muschelkies. AuBendurchmesser des Ankers oder
Dibels=10 mm;

¢ Selbstbohrschrauben mit Durchmesser 6,3 mm bzw. 8 mm zur Befes-
tigung an Stahlunterkonstruktionen.

Um der Schraubverbindung die notige Festigkeit zu gewdhrleisten, soll-
ten zwischen Schraubenkopf und Torelement, sowie zwischen Sechskant-
mutter und Torelement jeweils eine Karosseriescheibe mit dem Auf3en-
durchmesser von 24 bis 30 mm und der Dicke von 1,6 bis 2 mm montiert
werden.

Die Schraubenverbindung aus Stahl miissen einen Korrosionsschutz von
mindestens 9 mkm haben. Die Festigkeitsklasse darf nicht unter 5.6 lie-
gen. Alle Befestigungselemente missen korrosionsbestandig sein.
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. BOHRUNGEN FUR BEFESTIGUNGSELEMENTE

Empfehlenswert sind folgende Arten der Bohrung zur Befestigung von
Verbindungselementen je nach Werkstoff der Wand:

* Bohren ohne eingeschaltetes Hammerwerk: Empfehlenswert bei
Bohrungen in Hohlziegel, leichten Zellenbeton, Gas-Silikat-Blocken,
Muschelkies, sowie in Stahlkonstruktionen;

¢ Bohren mit leicht eingeschaltetem Hammerwerk: empfehlenswert
bei Bohrungen in Vollziegel;

¢ Bohren mit stark eingschaltetem Hammerwerk fiir Wande aus Beton
Uber 700 kg/m? Dichte oder Konstruktionen aus Naturstein.

Die Tiefe der Bohrung sollte um einen Durchmesser der Schraube tiefer

sein, als das zu verankernde Bauteil des Diibels. Der Durchmesser der Boh-

rung sollte etwas geringer sein als der Durchmesser des Diibels. Dabei
sollte die Offnung keine Materialreste wie Bohrstaub enthalten.

. MONTAGE DER TORANLAGE

Vor der Montage der Toranlage sollten Offnung und Boden im Raumin-
nern komplett vorbereitet werden.

Es ist notwendig, die Wasserabfiihrung im Bereich von Bodendichtung
und Stiitzrahmen sowie eine effektive Beliiftung des Innenraumes zu
gewabhrleisten.

Bei Montage im geschlossenen Rdumen sollte das Tor vor Beginn der Bau-
arbeiten mit Schutzfolie iberzogen werden.

Anderungen an der Konstruktion des Tores sind nicht gestattet.

¢ Entfernen oder andern Sie keine Bauelemente, Baueinheiten und
Funktions-Teile. Verwenden Sie nur Originalteile vom Hersteller.

* Bringen Sie keine zusatzlichen oder fremde Bauteile an das Torblatt
an. Die Torsionsfedern sind dem Gewicht des Torblattes angepasst.
Zusatzliche Bauteile kdnnen eine Uberlastung hervorrufen, die ne-
gative Auswirkung auf den Gewichtausgleich haben und zu Schaden
oder Stérungen fihren kann.

Vor Montage bitte die Schutzfolien im Bereich der Zubehorteile entfer-

nen. Bitte entfernen Sie auch allseits die Folien von Gummi-Abdichtungen

(50-100 mm von der Seitenleiste).

Bei der Montage des Elektroantriebes, halten Sie sich an die Vor-
schriften des Tor- bzw. Antriebsherstellers. Verwenden Sie nur Origi-
nal-Verbindungselemente des Herstellers.

Zur Durchfiihrung einer technisch korrekten und zuverldssigen Mon-
tage sind die im illustrierten Bereich angefiihrten Montagevorschrif-
ten einzuhalten.

Fiir gleichméBigen und gerduschlosen Lauf der Rollen und Rolle-
nachsen-Verbindungen, je nach Bedarf mit Schmiermittel einfetten.
Bitte vermeiden Sie das Einfetten der Laufschienen.

INBETRIEBNAHME UND TESTLAUF
DER TORANLAGE

Nach Montage der Toranlage ist die Schutzfolie von den Paneelen zu
entfernen. Falls nétig, sind alle schmutzbefallenen Komponenten des
montierten Tores ordnungsgemaB zu reinigen. Die Reinigung des Tores
erfolgt mit Hilfe sauberen Wassers, oder mit nicht materialangreifenden
Reinigungsmitteln sowie dem Einsatz eines weichen Schwammes oder
Lappens.

Beim Putzen der Verglasungen sind Reinigungsmittel fir Kunststoffe zu
verwenden. Die Putzmittel missen eine nachgewiesen neutrale Wirkung
auf Acryl und Polycarbonat haben. Unter keinen Umsténden ist die Ver-
wendung von Scheuermitteln oder alkoholhaltigen Mitteln zum Putzen
der Scheiben erlaubt.

Nach der Montage ist die Funktionstestung aller Ver-und Entriegelungein-
richtungen vorzunehmen und der Elektroantrieb zu programmieren. Die
uneingeschrankte Funktionsfahigkeit des Tores ist vor der Bauabnahme
zu priifen. Dafiir 6ffnen und schlieBen Sie das Torblatt 5 mal. Fiir Tore mit
Elektroantrieb ist zusatzlich die uneingeschrankte Funktion in allen vor-
programmierten Einstellungen zu priifen.

Alle Schutzfolien sollte nach der Montage entfernen werden.

UBERGABE DES TORES

Die fertig montierte Toranlage, wird wie folgt an den Kunden tGibergeben:

¢ der Fachmonteur fiihrt dem Kunden die Leistungsfahigkeit dieser
Toranlage vor und unterweist lhn in alle Funktionen und Sicherheits-
einrichtungen;

« die der Toranlage beigelegten Dokumentationen, sind dem Kunden
vollstandig zu Ubergeben.
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GENERALITES

Il est indispensable que l'installation des portes sectionnelles soit faite
suivant des régles précises pour garantir leur pérennité.

Le présent manuel donne le détail des instructions pour une installation
standard de nos portes.

Il est indispensable que ces instructions soient scrupuleusement respec-
tées pour que la garantie s'applique.

Le contenu de ce manuel ne peut en aucun cas étre utilisé comme base
d’une quelconque réclamation. La Société ALUTECH se réserve le droit
d'apporter toute modification utile au contenu de ce livret ou a la concep-
tion de ses portes.

MESURES DE SECURITE

Linstallation des portes doit étre réalisée par du personnel qualifié et
compétent. Il est important de connaitre les techniques précises pour le
montage des portes. Les techniciens de montage doivent travailler en
respectant les normes de sécurité.

EXIGENCES CONCERNANT LES BAIES

Les baies préparées doivent étre conformes aux exigences suivantes :

¢ les baies doivent étre de forme rectangulaire, ou autre, en concerta-
tion avec le client et le poseur ;

¢ les surfaces de I'encadrement de la baie doivent étre sur le méme
plan, unies et plates, sans superflu de mortier d'enduit et sans
fissures ;

 |écart des surfaces actives de la verticale et de la ligne horizontale
doit étre compris entre 1,5 mm/m et que 5mm;

* l'espace nécessaire pour le montage des portes doit étre propre et
dégagé des produits pour le batiment, des conduits de chaleur et de
ventilation etc.

INSTRUCTIONS POUR L'INSTALLATION
ET LA FIXATION DES STRUCTURES
PORTANTES DES PORTES

¢ Les portes doivent étre disposées symétriquement par rapport a I'axe
vertical de la baie.

¢ Eninstallant les supports des portes doivent étre placés verticale-
ment a I'aide d'un niveau.

¢ Les supports doivent adhérer a I'encadrement de la baie du haut
en bas. On admet des espaces libres inférieurs a 5 mm, espaces qui
doivent étre éliminés par l'installation des plaques sur les points de
fixation.

* Ladifférence entre les longueurs des diagonales mesurées a des
points extrémes des supports ne doit pas dépasser 2 mm.

¢ Les portes doivent étre efficacement fixées et ne présenter aucun
danger pour la santé et la vie de 'homme.

Le choix des éléments de fixation dépend des caractéristiques de la ma-
tiére de la baie:

¢ chevilles métalliques d’écartement a cadre (d’ancrage), chevilles de
nylon avec des vis pour la fixation des portes a un mur en béton,
de brique pleine, de béton d’argile expansée, de pierre naturelle et
d’autres matériaux semblables ;

¢ chevilles plastiques allongées avec des vis (160 mm de longueur)
pour la fixation des portes a un mur en béton léger ou cellulaire, de
brique avec des vides verticaux, de blocs siliceux, de calcaire coquil-
ler. Le diametre extérieur de la barre d'ancrage ou de la cheville —
10mm;

* vis auto-perforantes avec le diamétre extérieur du filet de 6,3 mm,
8 mm pour la fixation des portes aux constructions métalliques.

Pour le serrage sécurisé des éléments de la construction de portes aux
charpentes de batiments il faut installer des rondelles plates d'acier 24—
30 mm de diamétre extérieur et 1,6-2,0 mm d'épaisseur sous les tétes de
vis ou sous les écrous. Des vis doivent étre faites d'acier avec le revétement
anti corrosion d'épaisseur au minimum 9 microns. La classe de résistance
de la vis ne doit pas étre inférieure a 5.6. Toute la boulonnerie doit résister
ala corrosion.
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PERCAGE DES TROUS DE FIXATION

Pour l'installation de la boulonnerie selon le matériau des murs on recom-

mande les modes de percage suivants :

* Un pergage sans percussion est recommandé pour faire des trous
dans les murs en brique creuse, de bétons Iégers ou cellulaires, de
blocs siliceux, de calcaire coquiller et aussi les pieces métalliques.

* Un percage avec percussion légére est recommandé pour faire des
trous dans les murs de brique pleine.

¢ Le mode « percussion » est recommandé pour les murs de béton avec
densité supérieure a 700 kg/m? et pour les constructions en pierre natu-
relle. La longueur de pergage doit étre plus que la longueur de la partie
ancrée de la cheville au minimum a un diamétre de la vis. Le diameétre
d’un trou percé ne doit pas dépasser le diametre de la cheville. Le trou
doit étre débarrassé des débris du percage.

INSTALLATION DES PORTES

Avant l'installation des portes il faut préparer la baie et le plancher. Il faut
assurer un bon captage d'eau au niveau de joint du sol et des supports
et aussi garantir une aération efficace du logis. Pendant les travaux de
construction il faut protéger les portes déja installées des éclaboussures
de mortier, du ciment, du platre, des substances agressives et caustiques
(acide ou alcali), des peintures, du sel, etc.

Toute modification de la structure des portes est interdite.

* Néliminez pas et ne changez pas les détails, les blocs, les piéces de
fonction. N'utilisez que les piéces d'origine.
* Ninstallez pas les éléments supplémentaires non prévus sur le tablier de
portes. Les ressorts sont choisis en tenant compte du poids de tablier.
Les éléments supplémentaires provoquent le surcharge ce qui rompt le
balancement du tablier et peut générer une panne.
Avant l'installation du tablier de portes il faut enlever le film de protection
tout autour des éléments et accessoires ainsi que des zones d'adhérence
du tablier aux joints d'étanchéité supérieur et latéraux (le film de protec-
tion enlever a une distance de 50-100 mm.

Pendant l'installation du moteur électrique suivez les instructions du
producteur de portes ou de moteur. N'utilisez que des piéces d’ac-
couplement d’origine.

Pour une installation correcte et sire il faut exécuter soigneusement
toutes les opérations de travail comme montrées sur les illustrations.
Pour le bon fonctionnement, doux et silencieux, de I'axe des galets
installés dans les paliers et de I'axe des charniéres il faut les lubrifier
avec de la graisse consistante et plastique. Il est interdit de graisser
les rails de guidage de portes.

REGLAGES, TEST DU PRODUIT

Apres les travaux de montage il faut enlever le film de protection des pan-
neaux. Nettoyer les portes en cas de besoin. On nettoie les portes avec
de I'eau pure ou avec des détergents neutres en utilisant des éponges ou
des chiffons doux.

Pendant le lavage des vitres il est autorisé d'utiliser les détergents pour
plastiques. Les détergents utilisés ne doivent pas attaquer I'acrylate et
le polycarbonate. N'utilisez pas les détergents abrasifs ou les nettoyants
alcoolisés pour vitres.

Apreés l'installation des portes il faut tester les dispositifs de fermeture et
la programmation du moteur.

La fonctionnalité des portes est controlée par le cycle quintuple « ouver-
ture-fermeture » du tablier.

Pour les portes motorisées on controle aussi le fonctionnement de tous
les automatismes, a tous les modes programmés. Immédiatement apres
I'achévement du montage des portes il faut entierement enlever le film
de protection.

LIVRAISON DES PORTES MONTEES

La livraison finale des portes montées au Client doit étre réalisée dans

l'ordre suivant :

* le représentant de I'Installateur fait la démonstration du bon fonc-
tionnement des portes ;

* on met a disposition du client 'ensemble de la documentation.
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INFORMAZIONI GENERALI

La corretta installazione delle porte sezionali € una condizione obbliga-
toria per garantire il prodotto di qualita alta; le Istruzioni forniscono la
procedura consigliabile e la descrizione del processo tipico di installazio-
ne della porta. Tutte le norme ed i regolamenti esistenti che si applicano
all'installazione della porta devono essere rigorosamente eseguiti.

Il contenuto di questo manuale non puo essere la base per le pretese
legali. La societa ALUTECH si riserva il diritto di apportare modificazioni
e aggiunte al design delle porte e al manuale presente.

MISURE DI SICUREZZA

Linstallazione della porta deve essere eseguita solo dal personale quali-
ficato che conosce la costruzione e il processo tecnologico di montaggio
della porta, e passato la formazione e 'addestramento sulle norme antin-
fortunistiche. All'esecuzione dei lavori di montaggio € necessario eseguire
rigorosamente le norme e le regole nazionali vigenti per la sicurezza dei
lavori.

REQUISITI PER LE APERTURE
Le aperture preparate devono rispondere ai seguenti requisiti:

* le aperture devono avere una forma rettangolare o un‘altra forma
concordata dal Cliente e dal Esecutore;

¢ le superfici dei piani di inquadratura dell'apertura devono essere sullo
stesso piano ed essere uniformi e lisce, senza l'afflusso di malta da
intonaco e le fissure;

¢ le deviazioni delle superfici di lavoro dalla verticale e dall'orizzontale
non devono superare 1,5 mm/m, ma non pit di 5 mm;

* lo spazio necessario per il montaggio della porta deve essere libero
da strutture edilizie, tubazioni di riscaldamento e ventilazione, ecc.

REGOLE PER INSTALLAZIONE E FISSAGGIO
DELLE STRUTTURE PORTANTE DELLA PORTA

* Le porte devono essere posizionate simmetricamente rispetto all’asse
verticale dell’apertura.

* Durante il montaggio i supporti della porta devono essere messi a
bolla in piani verticali.

* | supporti devono essere adiacenti all'inquadratura dell’apertura per
l'intera lunghezza. Sono ammessi gli spazi locali non superiori a 5
mm, che devono essere eliminati installando le guarnizioni nella zona
dei punti di montaggio.

 Ladifferenza nelle lunghezze delle diagonali, misurata nei punti
estremi delle gambe, non deve superare i 2 mm.

* Le porte devono essere fissate in modo sicuro e non essere di
pericolo potenziale per la vita e la salute umana.

La scelta degli elementi di fissaggio dipende dalle caratteristiche di
materiale dell’apertura:

* icavicchi distanziatori metallici di telaio (di ancoraggio), i cavicchi di
nylon con vite per fissare la porta a un muro in cemento, in mattoni
pieni, in calcestruzzo, in pietra naturale e in altri materiali simili;

* i cavicchi di plastica allungati con le viti (160 mm di lunghezza) per
fissare la porta a un muro di calcestruzzo leggero e cellulare, dei
mattoni con i vuoti verticali, dei blocchi di silicato di gas, del calcare
fossilifero. Il diametro esterno dell’ancora o del cavicchio & di 10 mm;

 le viti autofilettanti con diametro esterno della filettatura di
6,3 0 8 mm per il fissaggio della porta alle strutture metalliche.

Per garantire un bloccaggio affidabile degli elementi strutturali della por-
ta alle strutture dell'edificio, & necessario installare le rondelle piatte in
acciaio sotto le teste delle viti o sotto i dadi, il cui diametro esterno ¢ di
24-30 mm, lo spessore ¢ di 1,6-2,0 mm. Le viti devono essere fatte in
acciaio con un rivestimento anticorrosione con uno spessore di almeno
9 micron. La classe di resistenza delle viti non ¢ inferiore a 5.6. Tutti gli
elementi di fissaggio devono essere resistenti alla corrosione.

5.

o

B B Db

o

PERFORAZIONE

Si consigliano le seguenti modalita di foratura per il montaggio degli ele-
menti di fissaggio a seconda del materiale della struttura muraria:

* la modalita di foratura pulita (senza colpo). Si consiglia per fare i
fori in mattone cavo, in calcestruzzo leggero e cellulare, in blocco di
silicato di gas, nonché in strutture metalliche;

* la modalita di foratura con i colpi leggeri si consiglia per la foratura in
mattone pieno;

* la modalita di perforazione si consiglia per un muro di calcestruzzo
con una densita superiore a 700 kg/m3 e per le strutture in pietra
naturale.

La profondita di foratura dovrebbe essere piu della parte di ancoraggio

del cavicchio almeno in un diametro della vite. Il diametro del foro non

deve superare il diametro del cavicchio, mentre il foro deve essere pulito
dai rifiuti di foratura.

MONTAGGIO DELLA PORTA

Prima di installare la porta, I'apertura e il pavimento dell’edificio devono
essere completamente preparati.

Si deve prevedere il drenaggio adeguato dell'acqua nell‘area di guarnizio-
ne esterna e dei supporti, nonché un'efficace ventilazione del locale. Nel
caso in cui vengano eseguiti lavori di costruzione durante l'installazione, le
porte devono essere protette da spruzzi di malta da costruzione, da cemen-
to, da gesso, da sostanze aggressive e caustiche (acidi e alcali), da materiali
vernicianti, da sale cosparso in inverno, ecc.

Le modificazioni nella struttura della porta non si ammettono.

* Non rimuovere o modificare i pezzi, i blocchi, le parti funzionali. Utiliz-
zare solo gli elementi originali del produttore della porta.

* Non installare gli elementi supplementari estranei sulla tela della
porta. Le molle sono selezionate tenendo conto della massa della
tela. Gli elementi supplementari causano il sovraccarico che influisce
negativamente sul bilanciamento della tela e puo causare la perdita
della capacita lavorativa o il guasto della porta.

Prima di installare la tela della porta & necessario rimuovere la pellicola

protettiva attorno ai punti di montaggio della fornitura e dalle aree di con-

tiguita della tela alle guarnizioni superiori e laterali (rimuovere la pellicola

protettiva a una distanza di 50-100 mm).

Durante l'installazione del motore elettrico seguire le istruzioni del
produttore della porta e del motore. Utilizzare solo i pezzi di giunzione
originali del produttore.

Per eseguire il montaggio tecnicamente corretto e sicuro tutte le ope-
razioni dilavoro indicate nella parte illustrativa devono essere esegui-
te con cura.

Ingrassare con il lubrificante (lubrificante plastico) le asse dei rulli nei
sopporti e le asse dei giunti a cappio per il funzionamento dolce e si-
lenzioso. E’ vietato lubrificare le guide della porta.

AGGIUSTAMENTO, COLLAUDO
E VERIFICA DEL PRODOTTO

Dopo aver completato i lavori di montaggio, rimuovere la pellicola protet-
tiva dai pannelli. Pulire le zone sporche della porta. Il lavaggio della porta
si effettua con I'acqua pura o con le soluzioni detergenti non aggressive
utilizzando una spugna o gli stracci morbidi. | vetri si ammette, se neces-
sario, di lavare con utilizzo dei mezzi per pulire la plastica. | detergenti
utilizzati devono essere neutri rispetto all’acrilico o al policarbonato. Non
utilizzare i detergenti abrasivi o detergenti per vetri a base di alcool.

Dopo l'installazione della porta vengono eseguiti i lavori per verificare il
funzionamento dei dispositivi di bloccaggio e per programmare il motore
elettrico.

La capacita lavorativa della porta si verifica con esecuzione quintupla del
ciclo di“sollevamento-abbassamento” della tela.

Per le porte con motore elettrico si esegue anche il controllo del funzio-
namento di automazione su tutte le modalita programmate. La rimozio-
ne completa della pellicola protettiva si effettua immediatamente dopo
l'installazione della porta.

CONSEGNA DEL PRODOTTO MONTATO

La consegna del prodotto montato al Cliente viene effettuata nel seguen-

te ordine:

« il rappresentante dell'organizzazione che ha montato il prodotto fa
una dimostrazione completa della capacita lavorativa funzionale
della porta;

* sieffettua la compilazione dei documenti di funzionamento.
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. OBECNE INFORMACE

Spravna montéz sek¢nich vrat je jedna z podminek zachovani jejich vyso-
kych spottebitelskych kvalit.

V navodu jsou uvedeny doporucené kroky a posloupnost jejich provedeni
v pribéhu montéze vrat.

Vsechny existujici normy a pravidla, tykajici se montaze vrat, musi byt
bezpodminecné dodrzeny.

Obsah daného navodu nemze byt zékladem pro pravnické pretenze.
Spole¢nost ALUTECH si ponechava pravo na provedeni doplitkdl a zmén
v konstrukci vrat a stavajiciho navodu.

. PRAVIDLA BEZPECNOSTI

Montéz vrat musi provadét pouze kvalifikovany persondl, seznameny
s konstrukci vrat a technologii montaze vrat, musi byt proskolen a sezna-
men s bezpec¢nostnimi pravidly. Pfi provadéni montéze je bezpodminecné
nutné dodrzet narodni pravidla a normy, tykajici se bezpecnosti prace.

. POZADAVKY NA STAVEBNi OTVORY

Pripravené otvory musi splfiovat nasledujici pozadavky:

* otvory musi mit pravouhly tvar, nebo jiny tvar, pfedem odsouhlaseny
zdkaznikem a montazni organizaci;

¢ povrchy ploch oramovani otvoru se musi nachazet v jedné rovinég, byt
rovné a hladké, bez bublin vyrovndvaci malty a trhlin;

* odlisnost pracovnich povrchii od vertikélni a horizontalni osy nesmi
byt vétsi nez 1,5 mm|m. prostor potiebny pro montaz vrat, musi byt
zbaven stavebnich konstrukci, trubek topeni a ventilace atd.

. PRAVIDLA MONTAZE A UPEVNENI

NOSNE KONSTRUKCE

¢ Vrata se musi nachédzet symetricky k vertikalni ose otvoru.

* Pfi montazi musi byt opérné stojiny vrat postaveny podle roviny
k vertikalni ose.

¢ Opérné stojky musi pfiléhat k ordamovani otvoru po celé délce. Jsou
povoleny mezery mensi nez 5 mm, které musi byt odstranény vyvloz-
kovanim v mistech upevnéni stojek.

¢ Rozdil délek diagonal (Uhlopficek), naméfenych mezi rohy otvoru,
nesmi byt vétsi nez 2 mm.

¢ Vrata musi byt fadné pfipevnény k podkladu vhodnou kotevni techni-
kou a nesmi hrozit nebezpeci ohrozeni zdravi a zivota lidi.

Upevriovaci prvky se voli podle charakteristiky materidlu otvoru:

¢ rozporné kovové ramové (kotevni) hmozdinky; nylonové hmozdinky
se Srouby pro upevnéni rama ke sténé z betonu,

* zplné cihly, keramzitbetonu, pfirodniho kamene a podobnych ma-
teriald;

¢ prodlouzené plastikové hmozdinky se srouby (délky 160 mm) pro
upevnéni vrat ke sténé postavené z lehkych beton(, dutych cihel,
porobetond, skofepinovych blokd. Vnéjsi primér skoby nebo hmoz-
dinky — 10 mm;

¢ samorezné Srouby ¢ vnéjsim primérem 6,3 mm, 8 mm pro upevnéni
vrat ke kovovym konstrukcim.

Pro zabezpeceni spolehlivého ptitlaku prvkd konstrukce vrat ke stavebni
konstrukci je nutno pod hlavice $roubl polozit kovové ploché podlozky
vnéjsiho priméru 24-30 mm, tloustky 1,6-2,0 mm. Srouby musi byt z oce-
li, pokryté nerezavéjicim povrchem o tloustce min. 9 mkm. Tfida pevnosti
min. 5.6.

Vsechny upevnovaci prvky musi byt odolné proti korozi.
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. PROVEDENI UPEVNOVACICH OTVORU

Doporucené rezimy vrtani pro montaz upeviiovacich elementu v zavislos-

ti na materidlu konstrukce stén:

¢ rezim cistého vrtani (bez pfiklepu). Doporucuje se pro provadéni
otvor( v dutych cihlach, lehkych beton(, pérobetont, skofepinovych
blokl a do ocelovych konstrukci;

e rezim vrtani s lehkym piiklepem se doporucuje pfi vrtani do plnych
cihel;

* rezim perforace se doporucuje pro stény z betonu o hustoté nad
700 kg/m? a konstrukci z pfirodniho kamene.

Hloubka otvoru pro hmozdinku musim byt vétsi minimalné o jeden pra-

mér Sroubu. Priimér otvoru musi stejny jako prdmeér hmozdinky a ocistén

od zbytkd po vrtani

. MONTAZ VRAT

Pfed montazi vrat musi byt otvor a podlaha v budové hotovy.

Je zapotiebi zajistit spolehlivy odvod vody v oblasti podlazniho tésnéni
a opérnych stojek a efektivni ventilaci mistnosti.

V piipadé Ze se v dobé montaZze vrat provadi stavebni prace, vrata se musi
ochranit pred postiikdnim maltou, cementem, sadrou, lakovacich natérd
a agresivnich rozpoustédel a soli.

Provadét zmény v konstrukci vrat neni povoleno.

* Neodstrafujte a neménte detaily, uzly a funkéni ¢asti. Pouzivejte
pouze originalni prvky od vyrobce vrat.

* Nemontuje dopliiujici detaily na panel vrat. Pruziny jsou vyrobeny
podle vahy panelu vrat. Dopliikové elementy jsou pfic¢inou pretizeni,
coZ negativné pusobi na vyvazeni vrat a mGze dojit k poskozeni nebo
zastaveni ¢innosti vrat.

Pred zahdjenim montdze vrat je tieba odstranit samolepici folii kolem mist

instalace konzol, pant(, zamku, madla a jinych dopliikovych pfedméta.

Tak téz v mistech kde vrata pfiléhaji k bo¢nim a horni tésnici gumé(folii

odlepit ve vzdéalenosti 50-100 mm).

Pfi montazi elektrického pohonu dodrzujte pokyny vyrobce i poho-
nu. Pouzivejte pouze originalni spojovaci material vyrobce.

Pro provedeni technicky spravné a bezpecné montaze, je nutno pec-
livé provadét veskeré pokyny podle ilustraci uvedenych v navodech.
Pro hladky a tichy provoz osicek vodicich kole¢ek bo¢nich konzol
a stredovych pantt pouZijte bilou vazelinu TA20501. Mazat vodici
listy vrat je zakazano.

. SERIZENi, ZKOUSKA A KONTROLA VYROBKU

Po ukonc¢eni montaznich praci je nutno odlepit z paneld ochranny obal.
Uspinéné casti vrat vycistit. Myti vrat se provadi ¢istou vodou nebo nea-
gresivnimi prostiedky s pomoci houbic¢ky nebo hadfiku. Pfi myti skel je
povoleno, pokud je to nutné, pouzivat prostiedky urcené k cisténi plas-
tiku. Pouzivané ¢istici prostiedky musi byt neutralni k akrilu nebo k poly-
karbonatu. Nelze pouzivat pastové istici prostiedky nebo prostfedky na
cisténi skel, které obsahuji alkohol.

Po ukon¢eni montéze vrat se provadi zkouska funk¢énosti uzaviracich me-
chanizm( a programovani elektrického pohonu.

Spolehlivost vrat se provéfuje pétindsobnym zvednutim a spusténim
rolety.

U vrat s elektrickym pohonem se dodatecné testuje automatika ve viech
naprogramovanych rezimech.

Uplné odstranéni ochranné folie je tfeba provést hned po montézi vrat.

. PREDANi SMONTOVANEHO VYROBKU

Predani Zakaznikovi smontovaného vyrobku se provadi nasledovné:

* zastupcem organizace, ktera dodala a namontovala vyrobek, je pro-
vedena Uplna demonstrace funkéni zpusobilosti vrat;
* je provedeno vyplnéni provozni dokumentace.
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INFORMACJE OGOLNE

Prawidtowy montaz bram segmentowych jest warunkiem niezbednym
dla zapewnienia wysokiej jakosci podczas ich uzytkowania.

W niniejszej instrukcji pokazano zalecang kolejnos¢ postepowania i opis
typowego procesu montazu bram.

Wszystkie istniejace zasady i przepisy, majace zastosowanie do instalacji
bram, powinny by¢ scisle przestrzegane.

Zawartosc tej instrukcji nie moze by¢ podstawa do roszczen prawnych.
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i uzupetnier
do konstrukgji bramy i niniejszej instrukgji.

. SRODKI BEZPIECZENSTWA

Montaz bramy powinien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany perso-
nel, ktéry zna konstrukcje i proces technologiczny instalacji bramy oraz
zostat przeszkolony z zakresu bezpieczenistwa i higieny pracy. Przy wyko-
nywaniu prac montazowych nalezy scisle przestrzega¢ obowiazujacych
przepiséw krajowych, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

WYMAGANIA DOTYCZACE OTWORU

POMIESZCZENIA GARAZOWEGO

Przygotowanym otworom stawia sie nastepujace wymagania:

* powinny by¢ prostokatne lub posiada¢ inny uzgodniony przez Zama-
wiajacego i Wykonawce ksztatt;

¢ powierzchnie obramowania otworu powinny znajdowac sie w jednej
plaszczyznie, by¢ rowne i gtadkie, bez osaddw z zaprawy tynkarskiej
i peknie¢;

* odchylenie powierzchni roboczych w pionie i poziomie nie powinny
przekraczac¢ 1,5 mm/m ale nie wigcej niz 5 mm;

* przestrzeh wymagana do montazu bramy, powinna by¢ wolna od
konstrukcji budowlanych, rur grzewczych, przewodéw wentylacyj-
nych itp.

. ZASADY MONTAZU KONSTRUKCJI NOSNEJ BRAMY

* Brama powinny by¢ umieszczona symetrycznie wzgledem osi piono-
wej otworu.

* Przy montazu bramy profile nosne powinny by¢ ustawione na odpo-
wiednim poziomie i zzachowaniem pionu.

* Profile powinny przylega¢ do obramowania otworu na catej dtugosci.
Dopuszczalne sg miejscowe szczeliny nie wieksze jednak niz 5 mm,
ktore powinny by¢ wyeliminowane poprzez ustawienie podktadek
dystansowych w punktach mocowania.

* Roéznica dtugosci przekatnych, zmierzona w skrajnych punktach
belek, nie powinna przekracza¢ 2 mm.

* Brama powinna by¢ solidnie zamocowana i nie stanowi¢ potencjalne-
go zagrozenia dla zycia i zdrowia ludzi.

Wyboru elementéw mocujacych dokonujemy w zaleznosci od charakte-
rystyk materiatu otworu:

* rozporowe metalowe dyble (kotwy), nylonowe dyble z wkretami
do mocowania bramy do $ciany wykonanej z betonu, cegly petnej,
keramzytu, naturalnego kamienia i innych podobnych materiatéw;

* wydtuzone plastikowe dyble z wkretami (dtugos¢ 160 mm) do moco-
wania bramy do $ciany, wykonanej z betonu lekkiego i porowatego,
cegly z pionowymi szczelinami, gazowych blokdw silikatowych
i wapiennych. Zewnetrzna srednica kotwy lub dybla — 10 mm;

* wkrety samogwintujace o srednicy zewnetrznej gwintu 6,3 mm,

8 mm do mocowania bramy do konstrukcji metalowych.

Aby zapewni¢ niezawodne mocowanie elementéw bram do konstruk-
¢ji budowlanych, pod tby srub lub pod nakretki nalezy wiozy¢ stalowe,
ptaskie podktadki, ktérych $rednica zewnetrzna wynosi 24-30 mm, gru-
bos$¢ — 1,6-2,0 mm.

Sruby powinny by¢ wykonane ze stali z powtoka antykorozyjna o grubosci
nie mniejszej niz 9 mikrometréw. Klasa wytrzymatosci srub nie mniejsza
niz 5.6.

Wszystkie elementy mocujace musza by¢ odporne na korozje.
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WYKONANIE OTWOROW MOCUJACYCH

Zaleca sie nastepujace sposoby wiercenia dotyczace instalacji elementow
zlacznych, w zaleznosci od materiatu konstrukgji $cian:

* wiercenie bez udaru — przy otworach wykonywanych w cegle dziu-
rawce, betonie komérkowym, bloczkach silikatowych i wapiennych,
a takze konstrukcjach metalowych;
* wiercenie z lekkim udarem — przy wykonywaniu otworéw w petnej
cegle;
* wiercenie udarowe — $ciany z betonu o gestosci powyzej 700 kg/m?
i w konstrukcjach z naturalnego kamienia.
Gtebokos¢ wiercenia powinna by¢ wieksza niz zakotwiczona czes¢ dybla,
minimum o jedna $rednice $ruby. Srednica otworu nie powinna przekra-
czac srednicy dybla, przy czym otwoér musi by¢ oczyszczony z odpadéw
po wierceniu.

MONTAZ BRAMY

Przed montazem bramy, otwér i podtoga w budynku musza by¢ catkowi-
cie wykonczone, zgodnie z finalnym projektem.

Konieczne jest zapewnienie prawidtowego odptywu wody w obszarze
skrzydfa bramy i jej elementoéw nosnych oraz efektywna wentylacje po-
mieszczenia.

Jesli w czasie montazu w pomieszczeniu sa przeprowadzane prace bu-
dowlane, brama powinna by¢ chroniona przed zachlapaniem zaprawa,
cementem, gipsem, agresywnymi i zracymi substancjami (kwasami i za-
sadami), materiatami malarskimi, solg sypana w zimie, itp.

Dokonywanie zmian w konstrukcji bramy jest niedozwolone.

* Prosze nie usuwac i nie modyfikowac¢ elementdéw, podzespotdw,
czesci funkcjonalnych. Nalezy uzywac tylko oryginalnych elementéw
otrzymanych od producenta bramy.

* Nie nalezy instalowa¢ dodatkowych, obcych elementéw w skrzydle
bramy. Odciazajace skrzydto zostaty dobrane, biorac pod uwage jego
ciezar. Dodatkowe elementy powoduja przecigzenie, co negatywnie
wplywa na wywazenie skrzydta, moze spowodowac niewtasciwa
prace albo zepsucie sie bramy.

Przed montazem skrzydta bramy koniecznie trzeba usuna¢ z zewnatrz

folie ochronng w miejscach wokét otworéw pod uchwyty, zamki, zawiasy

oraz przy zakonczeniach paneli, tam gdzie skrzydio styka sie z bocznym

i gérnym uszczelnieniem (folia ochronna powinna by¢ usunigta w obsza-

rze 50-100 mm od naktadek bocznych i profilu gérnego).

Podczas montazu napedu elektrycznego bramy nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami producenta bramy i napedu. Uzywaj tylko
oryginalnych elementéw polaczeniowych producenta.

Dla realizacji technicznie poprawnego i bezpiecznego montazu nale-
zy dokladnie wykonywac wszystkie wskazane w ilustracyjnej czesci
operacje robocze.

Dla ptynnej i cichej pracy osie rolek we wspornikach i osie potaczen
zawiasowych smarowa¢ smarem statlym (plastycznym). Zabronione
jest smarowanie prowadnic bram.

REGULACJA, TESTOWANIE | KONTROLA WYROBU

Po zakonczeniu prac montazowych usunac folie ochronna z paneli. Oczy-
$ci¢ zabrudzone czesci bram.

Mycie bram nalezy wykonywac czysta wodg lub nieagresywnymi srodka-
mi myjacymi, uzywajac gabki lub miekkiej szmatki. Podczas mycia szyb
dozwolone jest, jesli to konieczne, zastosowanie srodkéw do czyszczenia
tworzyw sztucznych. Uzywane $rodki czyszczace, powinny by¢ neutral-
ne dla akrylu i poliweglanu. Nie wolno uzywac¢ agresywnych srodkéw
czyszczacych lub srodkdw do czyszczenia szyb zawierajacych alkohole.

Po instalacji bramy nalezy sprawdzi¢ dziatanie urzadzerr zamykajacych
i programowanie napedu elektrycznego.

Praca bramy powinna zostac sprawdzona poprzez pieciokrotne wykona-
nie cyklu «podnoszenie-opuszczanie» skrzydta.

Dla bram z silnikiem elektrycznym dodatkowo przeprowadzane jest
sprawdzanie pracy automatyki na wszystkich zaprogramowanych trybach.

Cata folia musi by¢ usunieta zupetnie zaraz po zakoriczeniu montazu bramy.

. ODDANIE ZMONTOWANEGO WYROBU DO UZYTKU

Oddanie Klientowi zmontowanego wyrobu do uzytku odbywa sie w na-

stepujacym porzadku:

 zaprezentowanie petnej, funkcjonalnej sprawnosci bramy przez
przedstawiciela Firmy, ktéra wykonata montaz wyrobu;

* wypetnienie dokumentacji eksploatacyjnej.




NEDERLANDS

ALGEMENE INFORMATIE

De belangrijkste voorwaarde voor het waarborgen van de hoogste
normen van het gebruik van sectionaaldeuren is hun correcte installatie.

Deze handleiding geeft de volgorde van de instructies en een beschrij-
ving van de standaard methode voor het installeren van de deuren.

Alle bestaande regels en normen die van toepassing zijn aan de installatie
van de deuren moeten strikt worden nageleefd.

De inhoud van deze handleiding mag niet de grondslag van rechtsvor-
deringen zijn.

Society ALUTECH behoudt zich het recht voor om wijzigingen aan te bren-
gen alsook toevoegingen aan het sectionaaldeur ontwerp en de installa-
tie te verbeteren volgens eigen procedures.

VEILIGHEIDSMAATREGELEN

De installatie van de deuren moeten worden uitgevoerd door gekwalifi-
ceerd personeel ervaren in de constructie en montage van de technisch
procedure van de deuren, goed opgeleid en geinformeerd over de vei-
ligheidsmaatregelen.

Het uitvoeren van de montage gebeurt volgens strikte voorwaarden en
nationale normen die van kracht zijn met betrekking tot de veiligheid
tijdens het installeren .

VOORSCHRIFTEN VOOR DE DEUROPENINGEN

De opening voor de deur montage moet aan de volgende eisen worden

voldaan:

* de openingen dienen vierkante of rechthoekige vormen te zijn;

¢ de opening van de oppervlakken moet vlak en glad zijn om het deur-
frame aan te brengen, zonder gips of mortellaag en zonder scheuren;

* de afwijking van muren, bovendorpel en het plafond van de verticale
en horizontale oppervlakten mag niet meer bedragen dan 1,5 mm
per meter en niet meer dan 5 mm in breedte en hoogte;

¢ De ruimte die nodig is voor de installatie van de poort moet vrij zijn
van bouwstructuren, verwarmings en of ventilatieleidingen.

REGELS VOOR MONTAGE VAN DE
DEURLIJST EN ROLSYSTEEM

¢ Deurkader moeten symmetrisch worden bevestigd aan de verticale
as van de opening.

 Verticale kozijn profielen moet verticaal worden verankerd met
behulp van een waterpas.

« Verticale kozijn profielen moeten aansluiten met de muren. leemtes
tot tot 5 mm zijn aanvaardbaar, maar ze moeten worden verpakt en
verzonken door strips achter de bevestigingspunten.

* Hetverschil in lengte, gemeten aan het eindpunt van het draagraam,
mag niet meer dan 2 mm bedragen.

* Een sectionaaldeur moet goed worden bevestigd voor veilig gebruik
en resistent tegen windbelasting.

De keuze van bevestigingselementen afhangt van de kenmerken van de
constructie van de poort:

* metalen keilbout ankers worden gebruikt voor het bevestigen van
een poort aan de muur, gemaakt van beton, volle baksteen, celbeton,
kalksteen of soortgelijke materialen;

* langwerpige keilbout met schroef (160 mm lang) buitendiameter van
het bout moet 10 mm zijn;

* zelftappende schroef met een buitendiameter van 6,3 mm, 8 mm
voor de bevestiging aan het ijzerprofiel;

Om ervoor te zorgen dat er een betrouwbare verankering is van een
sectionaaldeur aan de muur is het noodzakelijk stalen platte ringen
te installeren met schroeven met anticorrosie coating en uitwendige
diameter van 24-30 mm en een dikte — 1,6-2,0 mm. minimale dikte van
9 micron. De sterkteklasse van de schroef is ten minste 5,6.

Alle gebruikte hardware moet bestand zijn tegen corrosie.
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BOREN

Voor het verankeren, afhankelijk van het materiaal van de wanden beveelt
men de volgende methoden van boren aan:

* zuiver boren zonder hamereffect wordt aanbevolen voor het maken
van gaten in licht en celbeton, licht-, gassilicaat blokken, alsmede
voor metalen constructies;

* hamermodus wordt aanbevolen voor betonnen muren met een
dichtheid hoger dan 700 kg/m? en voor natuursteen.

De lengte van de boring is gelijk aan de lengte van de van het bevesti-

gingsanker, de diameter moet iets kleiner zijn dan de diameter van het

anker. De gaten moet worden gereinigd van boorgruis.

INSTALLATIE VAN DE POORT

Voor de poort montage moet de vloer en de opening volledig zijn voor-
bereid en alle bouwwerkzaamheden afgerond.

Tijdens de bouw moet de geinstalleerde poort worden beschermd tegen
spatten van de mortel, cement, gips, stoffen agressieve en corrosieve stof-
fen zoals zuur of loog, verf, zout, enz.

Veranderingen in het ontwerp van de deur is niet toegestaan.

« Verwijderen of wijzigen van deur componenten, samenstellingen en
functionele onderdelen zijn niet toegelaten. Gebruik alleen originele
onderdelen van de fabrikant.

* Installeer geen extra elementen op het deurblad, de veren zijn
afgestemd op het oorspronkelijke deurblad gewicht. Extra elementen
kunnen de veren overbelasten, wat tot een negatieve invioed op het
evenwicht systeem kan leiden en tot breuk van de deur.

Voordat het deurblad is geinstalleerd is het noodzakelijk de beschermfo-

lie te verwijderen rond de gaten voor handgrepen, sloten, scharnieren en

aan de uiteinden van de buitenzijde van de panelen waar het deurblad
zich aan de boven-en zijkant afdichting aansluit (beschermfolie moet

50-100 mm van zijkappen worden verwijderd).

Tijdens de installatie van de elektrische motor volg de instructies van
de producent van de sectionaaldeur of motor. Gebruik alleen onder-
delen van originele oorsprong.

Volg nauwgezet alle procedures van de afbeeldingen in de juiste
volgorde om een technisch correcte installatie uit te voeren.

Om voor een soepele en geruisloze werking van de rollers en as in de
beugels en scharnierverbindingen smeren we deze met een consis-
tent (elastisch) vet. Het is verboden de geleiderails te smeren, ze zijn
ontworpen om zonder te functioneren.

IN BEDRIJFSTELLING, TESTEN VAN DE POORT

Na de installatie van de poort, de beschermfolie van de panelen verwijde-
ren Indien nodig, al met vuilaangetaste onderdelen van de geassembleer-
de sectionaaldeur goed reinigen. de reiniging van de poort gebeurt met
schoon water of niet-agressieve reinigingsmiddelen en met het gebruik
van een zachte spons of doek.

Voor glazenwassers is het mogelijk kunstof reinigingsvloeistof gebruiken.

De vloeistoffen moeten neutraal zijn ,acrylaat of polycarbonaat. Gebruik
geen schurende stoffen of stoffen gebaseerd op alcohol.

Na de montage van een sectionaaldeur, controleer de werking van de
vergrendelingen en de programmering van de motor.

Werking van de poort wordt door de cyclus vijfmaal “Open — Dicht” van het
deurblad getest. geautomatiseerde functies van de sectionaaldeur moet
bovendien worden getest in alle geprogrammeerde modi.

Alle beschermfolie moet direct na de installatie worden verwijderd.

OVERDRACHT VAN DE GEINSTALLEERD DEUR

Overdracht geinstalleerde sectionaaldeur aan de klant gebeurt binnen

de volgende volgorde:

* installateur van het montagebedrijf demonstreert de volledige
werking van een deur;

* de bedieningsdocumentatie wordt correct ingevuld en aan de klant
overhandigd.
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YLEISET OHJEET

Nosto-oven pitkdikdisen ja luotettavan kayton edellytyksend on oven
oikea asentaminen. Asennusohje sisaltaa tasmalliset ohjeet asennustyon
vaiheista. Kaikkia vaiheita tulee noudattaa tarkasti.

ALUTECH pidé&ttaa oikeuden kaikkiin muutoksiin nosto-oven asentami-
seen liittyvissa ohjeissa. Tdman asiakirjan sisdltod ei voida kdyttaa oikeu-
dellisten vaatimusten perusteena.

TURVATOIMET

Oven asentamista suositellaan tehtdvaksi vain siihen tehtévaan valtuute-
tun asentajan toimesta. Valtuutetulla asentajalla tulee olla suoritettuna
tehtaan jérjestama kurssi, jossa asentaja on perehdytetty oven asennuk-
siin liittyviin teknisiin vaiheisiin ja turvallisuusmaarayksiin.

VAATIMUKSET OVIAUKOLLE
Nosto-ovelle varatun aukon tulee tayttaa seuraavat vaatimukset:

* oviaukon tulee olla nelién tai suorakaiteen muotoinen;

* oviaukon pintojen tulee olla tasaisia ja sileita oven karmien sujuvan ja
turvallisen kiinnittamisen mahdollistamiseksi;

* seinien, ovipalkin ja katon poikkeama pysty- ja vaakasuorista linjoista
ei saa ylittdd 1,5 mm metrid kohden ja enintdédn 5 mm yleisesta levey-
desta ja korkeudesta;

* oviaukossa pitaa olla tarpeeksi tilaa oven asentamista, lammitysput-
kia ja tuuletusta jne. varten eika siella saa olla esteitd asennustyota
varten.

OVEN KARMEIHIN JA KISKOJARJESTELMAAN
LITTYVAT OHJEET

¢ Oven karmi tulee kiinnittaa symmetrisesti oviaukon pystyakselille.

* Oven karmin pystyprofiilit tulee kiinnittaa pystysuoraan.

* Oven karmin pystyprofiilien tulee kiinnittya tiukasti seinddn. Enintaan
5 mm raot hyvéksytadn, mutta ne tdytyy tasata rakennuspintaan
sopivalla materiaalilla.

* Vaakakiskojen pdatepisteissd mitattu vinous ei saa ylittdd 2 mm.

* Oven pitaa olla lujasti kiinnitetty turvallista kdyttoa varten ja sen tulee
kestaa voimakkaan tuulen aiheuttamat akilliset liikkeet.

Kiinnitysvaihtoehdot valitaan seindrakenteiden materiaalin perusteella

seuraavasti:

* kiila-ankkureita kdytetaan oven kiinnittamiseen betoni-, tiili-, luon-
nonkiviseen tai muuhun kovaan seindmateriaaliin;

* laajenevaa kiila-ankkuria (160 mm pitka) kdytetaan kun ovi kiinni-
tetddn kevyeen tai huokoiseen materiaaliin, kuten kevytbetoniin,
reikatiileen ym. Kiila-ankkurin ulkohalkaisijan tulee olla 10 mm;

* 6,3 mm, 8 mm itse-porautuvia ruuveja kdytetddn kun ovi kiinnitetaan
metallirakenteisiin.

Jotta varmistetaan oven turvallinen kiinnittdminen oviaukkoon, on kdy-
tettdva terdksisia aluslevyja ruuvien ja muttereiden kanssa. Aluslevyjen
ulkohalkaisijan tulee olla 24-30 mm, ja paksuus 1,6-2,0 mm.

Ruuvien tulee olla valmistettu ruostumattomasta terdksestd, ja vahintaan
9 mm paksuja. Vahvuusluokka vahintaan 5.6.

Kaikkien kiinnitysmateriaalien tulee olla korroosionkestavia.

PORAUKSET

Riippuen seindmateriaalista, seuraavat asiat tulee ottaa huomioon kiinni-

tysaukkoja porattaessa:

* iskuporakoneen kayttoa ei suositella kun seindmateriaali on kevytta
ja huokoista, tai esim. metallia;

* kevyen iskuporakoneen kayttoa suositellaan koviin materiaaleihin
kuten tiileen ja harkkoihin;

* jared iskutoiminto sopii betoniin (tiheys yli 700 kg/m?®) ja luonnon-
kiveen.

Poraussyvyyden pitda olla kiila-ankkuria varten riittava. Reikien halkaisijat

eivat saa ylittaa kiila-ankkurin valmistajan suosituksia. Reiat tulee puhdis-

taa polystd ja kiviaineksesta.
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OVEN ASENNUS

Ennen oven asennusta, lattian ja oviaukon tulee olla tdysin valmis raken-
nustdiden osalta.

Ennen asennusta on valttamatonta huolehtia lattian asianmukaisista
kallistuksista ja tilan ilmanvaihdosta. Jos oven asennuksen aikana tilois-
sa tehddan muita rakennustditd, ovi taytyy suojata roiskeilta, betonilta,
laastilta, voimakkailta aineilta (happamat ja eméksiset aineet), maalit jne.

Oven ulkondkoa ei saa muuttaa tai muokata.

* Al3 poista tai vaihda oven paneeleita tai muita osia. Kdyts ainoastaan
maahantuojan alkuperdisié varaosia.

 Ali lisaa ylimaaraisia osia ovilehteen. Vetojouset on tasapainoitettu
alkuperéisen ovilehden painon mukaan. Lisdosat voivat ylikuor-
mittaa kiskoja, vaikuttaa haitallisesti tasapainoon ja aiheuttaa oven
rikkoutumisen.

Ennen ovilehden asentamista, suojakalvo poistetaan kadensijaa, lukkoja,

saranoita ja paneeleja varten poratuista aukoista ja paneelien paasta (suo-

jakalvo poistetaan 50...100 mm suojapelleistd).

Koneistoa asennettaessa tulee noudattaa oven ja koneiston valmis-
tajan asennusohjeita. Kdytd ainoastaan alkuperaisid, maahantuojan
varaosia.

Noudata ehdottomasti kaikkia tydvaiheita kuvien mukaisessa jarjes-
tyksessd, jotta oven asennus onnistuu teknisesti oikein.

Al3 voitele oven kiskoja, ne on suunniteltu toimimaan ilman voite-
luaineita.

OVEN LOPPUTARKASTUS JA TESTAUS

Kun asennus on valmis, poista suojakalvot paneelien paalta. Puhdista
mahdolliset likaantuneet osat. Puhdistaminen tulee suorittaa vedella
ja/tai miedolla pesuaineella kostutetulla sienelld. Ikkunoiden puhdista-
miseen voi kdyttdaa muovien puhdistamiseen tarkoitettua pesuainetta.
Pesuaineen pitad sopia akryylille ja polykarbonaatille. Ald kiytd hankaa-
via pesuaineita.

Kun asennus on valmis, tarkista lukitsemislaitteiden toiminta ja ohjelmoi
moottori.

Ovikoneisto pitaa testata viisi kertaa avaamalla/sulkemalla ovi. Jos oveen
asennetaan automaattisia lisdtoimintoja, jokainen toiminto tulee testata
erikseen.

Loput kalvosta poistetaan, kun asennus on valmis.

ASENNETUN OVEN LUOVUTTAMINEN
ASIAKKAALLE
Valmiin tuotteen luovuttaminen suoritetaan seuraavasti:

* asentaja esittelee oven ja antaa kayttdopastuksen asiakkaalle;
« asiakkaalle luovutetaan ylldpito- ja huolto-ohjeet.
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. GENERAL INFORMATION

En korrekt montage er en vaesentlig forudsaetning for at sikre den hgje
kvalitet og stabilitet.

Montagevejledningen beskriver de anbefalede fremgangsmader, nar
man skal montere en garageport. Desuden finder du lister over det vaerk-
tgj og tilbeher, som er nadvendigt for en korrekt montage.

Vejledningen kan anvendes som guide i uddannelse af portmontgrer og
andet teknisk personale. Vejledningen er baseret pa vores viden og erfa-
ring. Alle regler og bestemmelser, der geelder for montagen, bar overhol-
des meget ngje.

Indholdet af denne vejledning kan ikke blive et grundlag for
erstatningskrav. ALUTECH selskabet forbeholder sig retten til at &endre og
gore tilfgjelser til konstruktionen af garageporten og denne vejledning.

SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

Vi anbefaler at bruge fagfolk til montage af garageporte. Montgren skal
have kendskab til portens design og tekniske specifikationer.

. KRAV VED MONTAGE

Porthullet skal gerne leve op til felgende:

¢ &bningen skal veere enten firkantet eller retanguleert, og porten ber
placeres symmetrisk i forhold til portabningen;

« inden montage af lodrette skinner, ber underlaget vaere plan og
udjeevnet;

¢ lodrette skinner skal placeres teet ved portabningen i fuld leengde. Af-
vigelse pa maks. 5 mm kan accepteres. Forskellen pa diagonal malet,
ber ikke veere mere end 2 mm;

* inden de lodrette skinner fastspaendes pa vaeggen, bgr der bruges
en loddestok/vatterpas for at sikre en ngjagtig vinkel pa skinnen. Der
kan evt. bruges spaendeskiver til at udligne eventuelle ujeevnheder;

 der skal vaere nok plads til at montere porten i siderne og over
porten, sa der ikke kommer varmerer, ventilation eller andet i vejen
for montagen;

¢ porte og skinner skal veere sikkert fastgjort og spaendt for at porten
kan fungere optimalt og ikke tager skade af vejr og vind.

. FASTG@RELSE | BARENDE KONSTRUKTION

* Skinnerne skal fastgeres forsvarligt. Fastgerelses punkterne skal
placeres sa der bliver en ligeveaegtig fordeling af fastgerelsespunkter
hele vejen fra top til bund.

* Fastgerelsen ma kun ske pa skruefaste konstruktioner. Bygningsskum,
darligt tree og andre blade elementer er forbudt at bruge, da disse
ikke er skruefaste konstruktioner.

* Hvis materialet til fastgarelse er en solid traeekonstruktion, beton,
natursten eller hele mursten, kan fastgerelsen laves direkte i det
baerende element.

* Hvis der fastgeres pa metal konstruktioner, er det ngdvendigt at
bruge selvskaerende skruer eller bolte.

* Fastgerelsen af skinnerne bliver forstaerket ved brug af hjgrnebeslag.
Fastgarelsen til skinnen udfgres med to bolte (M6x16) med rundt
hoved og metrik med krave. Boltene isaettes fra hjgrnebeslag siden
igennem de forborede huller.

Typer af skruer til fastgerelse af skinner i baerende konstruktioner:

« der kan valges flere forskellige typer af skruer til fastgarelsen. Det
afhaenger helt af hvilke typer af underlag, der skal skrues i. Sperg en
fagmand, hvis der skulle veere tvivl om, hvad der skal bruges;

« der ber kun bruges rustfrie skruer. Vi anbefaler at bruge skruer
(160 mm lang) til rawplug (100 mm i diameter) til at fastgere skinne-
saettet i vaegge lavet af lettere materialer, sasom; gasbeton;

« forfastgerelse i metal konstruktioner, er det ngdvendigt at bruge
selvskaerende skruer med en ydre diameter pa 6,3 mm, 8 mm.

For at sikre det korrekte tryk pa veeggen bruges spaendeskriver i diame-
ter — 24-30 mm, tykkelse — 1,6-2,0 mm.

Skuerne bar veere rustfrie, med coating pa ikke mindre end 9 micron. Styr-
ken i skruen ma ikke veaere mindre end 5,6.

5.
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BORING AF HULLER TIL FASTG@RELSE

Felgende er anbefalinger til fastgerelse afhaengig af underlaget:

* boring uden (slag). Denne type anbefales til boring i hule mursten,
gasbeton, metal mv.;

* boring med (let slag). Denne type anbefales til boring i hele mursten;

Boring med (slag). Denne type anbefales til boring i beton, med densitet

pa mere end 700kg/m?.

Hullets dybde begr vare—skruens diameter+laengden pa rawplug. Hullets
diameter ber ikke vare stgrre end rawplug. Hullet bor vaere fri for stov-
rester.

. PORTMONTAGE

For montage af din port skal gulvet og selve porthullet vaere fuldstaendig
klar og alt bygningsafbejde skal vaere afsluttet.

Det er ngdvendigt, at regnvand kan ledes veek fra porten, sa gulvet ma
gerne skrane lidt veek fra garagen eller carporten. Det er ligeledes godt at
have ventilation i rummet eller udluftningsmulighed.

Hvis der bygges mens porten monteres, er det vigtigt, at porten bliver
daekket af, sa den ikke bliver beskadiget eller far pletter fra beton, maling
osV.

Der ma IKKE laves @ndringer eller justeringer pa porten

¢ Man ma ikke fjerne eller a&endre elementer eller dele af porten. Brug
kun de originale dele fra producenten.

* Undga at montere yderligere dele pa portbladet. Fjedrene er dimen-
sioneret udfra portbladets oprindelige vaegt. Hvis portbladet paferes
ekstra veegt kan det overbelaste fjedrene, som kan medfere en forkert
balance i porten og dermed gdelzegge den.

Inden portbladet monteres er det ngdvendigt at fierne beskyttelsesfilmen

ved forborede huller og rundt om enderne pa paneler samt hvor paneler

daekkes af gummlister bade i toppen og ved siderne. Beskyttelsesfilmen
skal gerne lgsnes 50-100 mm fra endestykkerne.

Folg producentens brugsanvisning nar der installeres en motor pa
porten. Brug kun de originale dele til at forbinde port og automatik.
VIGTIGT! Folg alle billederne slavisk, nar du monterer din port, sa du
far porten korrekt monteret.

Smor IKKE skinnerne med olie for at rullerne skal kere bedre. De er
designed til at kore uden.

ENDELIGE GENNEMGANG OG TEST AF PORTEN

Nar du er feerdig med montage, skal du fierne beskyttelsesfilmen fra
portbladet. Generel renggring af porten skal veere med skdnsom saebe, fx
autosaebe og vand. Brug ikke skrappe renggringsmidler.

Vinduer kan rengeres | specialsaebe til plastic. Det skal veaere neutralt over-
for akryl og polykarbonat. Brug ikke aggressive renggringsmidler eller
vinduesrens med sprit

Efter fuldendt montage tjekkes funktionen af skudriglen, hvis denne er
monteret samt automatikken m. fiernbetjeninger.

Det er en god idé at tested et en 4-5 gange op og ned. Test de forskellige
indstillinger for automatikken, hvis der for eksempel er lavet stop for ud-
luftning eller lignende.

Resten af filmen fiernes med det samme montagen er afsluttet.

. OVERDRAGELSE AF DEN MONTEREDE PORT

Ved overdragelse af porten til kunden foreslas falgende:
* montgren demonstrerer porten og dens funktioner;

 information om drift- og vedligeholdelse af porten gives videre til
kunden.
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. GENERELL INFORMASJON

Riktig montering av leddporten er en forutsetning for a sikre hgye forbruk-
segenskaper av produktet.

Den anbefalte rekkefglgen og den typiske prosessen for portmonteringen
er beskrevet i denne anvisningen.

Alle eksisterende regler og forskrifter som gjelder portmonteringen ma
folges noye.

Innholdet i denne anvisningen kan ikke vaere grunnlag for rettslige krav.
Selskapet ALUTEECH forbeholder seg retten til & gjere endringer og
tilfeyelser til utforming av porter og til denne anvisningen.

. SIKKERHETSTILTAK

Portmonteringen ma utfgres av kun kvalifiserte montgrer. Montgrene ma
ha kjennskap til portdesign og teknologiske faser av monteringsprose-
dyrer. Monterene ber ha gjennomgatt opplaering og ber ha forstaelse av
sikkerhetstiltakene.

Ved monteringen er det ngdvendig & oppfylle gjeldende nasjonale sikker-
hetsregler og forskrifter

. KRAV TIL PORTAPNINGER

Apningene forberedt for portmontering ma oppfylle felgende krav:

* portapningene ma veere rektangulzere eller ha en annen form som
avtales mellom Kunden og Leverandgren;

* portapnings overflater ma veere ren og glatt for a feste portkarmen og
de ma ligge i samme flate;

« vertikal og horisontal justering av arbeidsflatene ber ha avvik pa
maks. 1,5 mm/m og ma ikke veere mer enn 5 mm i total bredde eller
heyde;

» det skal veere ikke noen bygningskonstruksjoner , varmerer, ventila-
sjonregr osv. pa plassen som kreves for portmonteringen.

INSTALLASJON-OG FESTEREGLER
FOR BARENDE KONSTRUKSJONER

* Portkarmen skal festes symmetrisk i forhold til den vertikale aksen av
apningen.

* Vertikale portramme stgttestenger ma festes vertikalt.

* Vertikale portramme stgttestenger ma ligge tett inntil veggen.
Klaringer opp til 5 mm er akseptable, men de mé ha pakninger bak
festepunktene.

* Diagonaler malt ved endepunktene av stottestenger skal ikke avvike
med mer enn 2 mm.

* Portene ma vaere bra festet og skal ikke representere en potensiell
fare for liv og helse.

Valget av festene er avhengig av materialet som apningen er gjort fra:

* metallankere eller nylon pluggene med skruer benyttes for a feste
en port til en vegg av betong, solid murstein, ekspandert leire lettbe-
tong, naturstein eller andre lignende materialer;

 utvidet plastpluggene med skruer (160 mm lang) for a fikse porten
til en vegg som er laget av lett cellebetong, luft-klosser, gass silikat
blokker, skallet kalkstein. Ytre diameter pa et anker eller en plugge
skal veere 10 mm;

* selvgjengende skruer pa 6,3 mm eller 8 mm i ytre diameter ma brukes
for a feste en port til metallkonstruksjoner.

For & sikre palitelig innfesting av en port til veggene er det ngdvendig
a installere stalskiver under skruehoder eller ngtter. Skiver bgr ha den
ytre diameter av 24-30 mm, og en tykkelse av 1,6-2,0 mm.

Skruene ma veere gjort av rustfritt stal, med et belegg av ikke mindre enn
9 mikron. Styrken av skruen ma ikke veere mindre enn 5,6.

Alle festene ma veere korrosjonsbestandige.
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. BORING AV HULL FOR A FESTE PORTEN

Folgende boremetoder anbefales for & feste porten. De avhenger av ma-
terialet som veggene er gjort av:

¢ boring uten slagfunksjon er anbefalt for & lage hull i lett cellebetong,
luft-klosser, gass silikat blokker, skallet kalkstein, sa vel som for
metallkonstruksjoner;

* boring med lett slagfunksjon anbefales for & lage huller i solid
murstein;

* boring med full slagfunksjon er anbefalt for vegger av betong (tetthet
pa mer enn 700 kg/m?) og naturstein.

Boredybden ma vaere stgrre enn anker lengde av i det minste én diameter

av skruen. Diameter av det borete hullet ma ikke overstige diameter av

pluggene. Hullene ma renses for stgv og steinpartikler.

. PORTMONTERING

For du installerer porten, mé gulvet og &pningen vaere helt forberedt.

Det er ngdvendig a skaffe riktig vanndrenering i gulvet, samt ventilasjon
av lokalet. Hvis noen byggearbeid blir utfert i lokalene mens porten blir
installert, ma porten vaere beskyttet mot splatter, betong, gips, stein,
aggressive stoffer (syrer og alkalier), maling, eller annen pavirkning.

Ingen tilpasninger eller endringer skal gjores til utformingen av porten.

« Ikke fjern eller endre elementer og deler av porten. Bruk kun original-
deler fra produsenten av porten.

¢ lkke legg til flere elementer pa portbladet. Torsjonsfjeerene er balan-
sert til portens opprinnelige vekt. Tilleggselementer kan overbelaste
fjeerene, og det pavirker balanseringssystemet negativt og kan
resultere i brudd av porten.

For portbladet er installert, er det ngdvendig a ta av beskyttende filmen

rundt hull for handtak, laser, hengsler og i endene av panelene fra utsiden,

hvor portbladet mgter toppen og siden tetting (beskyttende filmen bgr

tas av pa en avstand av 50-100 mm).

Nar du installerer en motor, fglg gjerne instruksjoner fra produsenten
av porten og motoren. Bruk kun originale tilkoblingsdeler fra pro-
dusenten.

Folg strengt alle prosedyrene som er beskrevet i bildene i rekkefglge
for a utfore en teknisk korrekt installasjon.

For a sikre jevn og lydlgs drift av rullespindlene i braketter og heng-
sel av pinnetilkoblingene, smgr dem med konsekvent (fleksibel) fett.
Det er forbudt & smere portskinnene, de er designet for a operere
uten fett.

JUSTERING, TESTING OG KONTROLL AV PRODUKTET

Etter & ha fullfort monteringen , ma du ta den beskyttende filmen av pa-
nelene. Rengjer noen skitne deler av porten. Rengjeringen ber utfores av
svamp fuktet med vann eller ikke-aggressive vaesker.

For & vaske vinduer er det mulig a bruke rengjeringsmidler for plast. Vees-
kene mé vaere noytrale til akryl eller polykarbonat. Ikke bruk skure stoffer
eller stoffer for vindusvask som inneholder lgsemidler.

Etter & ha montert porten, sjekk driften av laser og programmeringen av
motoren.

Far & teste portoperasjon, gjer fem "dpne/lukke” sykluser.

Porten skal testes ogsa i alle programmerte moduser for & sjekke andre
automatiserte funksjoner.

All filmen ma tas av sa snart som monteringen er over.

. OVERLEVERING AV DEN FERDIG

INSTALLERTE PORTEN

En felgende mate for overlevering er anbefalt:

« installater eller en representant for selskapet viser full drift av porten;
» vedlikeholdsdokumentasjon fylles ut.
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. ALMANN INFORMATION

For lang och tillforlitlig drift s& ar det av yttersta vikt att takskjutporten blir
korrekt monterad.

Installationsmanualen innehaller montagebeskrivning samt rekommen-
derad foljd pa installation av porten.

Var noga och observant géllande foreskrifter for montage av porten.
Innehallet | denna dokumentation kan ej ligga till grund for lagliga atgar-

der. Alutech forbehaller sig ratten att géra andringar, tillagg samt forbatt-
ringar géllande design samt montage av porten.

SAKERHETS ATGARDER

Installatéren maste ha erforderlig kunskap féor montage av porten. Instal-
latéren maste ha kunskap om portens design samt dom olika tekniska ste-
gen | montaget forslagsvis via 6vervakad traning som dven ger forstaelse
for sakerhetsatgarder och 6vriga risker.

. ANSLUTNING TILL PORTOPPNINGEN

Foljande krav stalls pa portens montageomrade:

¢ Oppningen maste vara kvadratisk eller rektangular;

¢ portens montageyta maste vara jamn och liva med varandra for bra
infastning av porten;

* montageytan, vaggar tak far ej vara mer ur vinkel &n 1,5 mm/meter
eller max 5 mm | portens bredd eller hojd;

¢ det maste finnas tillrdckligt med plats for porten, pa héjden samt
bredden, t.ex. varme, el, vatten etc.

. REGLER FOR INSTALLATION AV PORTENS

KARM SAMT SKENOR

¢ Portens karm maste centereras c/c portdppningen.

* Vertikala vaggskenor fésts vertikalt.

» Vertikala vaggskenor ska tdta mot vdgg/omfattning, upp till 5 mm
kan schimsas vid infastningen.

¢ Kryssmattet mellan takmonterade skenor far ej verstiga 2 mm.

* Porten maste vara ordentligt fastsatt for sakert anvandande och
vindmotstand.

Val av infastnings skruvar enligt nedan baseras pa materialet | vdggen/om-

fattningen.

« expanderbult eller skruvplugg anvands fér montage mot Betong,
tegel, halsten, natursten eller liknande material;

¢ extralanga(min 160 mm) fasadpluggs spik anvands vid montage mot
lattbetong , Kalksten eller puts utv. Dim. min 10 mm;

¢ sjalvborrande skruv diam. 6.3-8 mm anvands vid montage mot stal.
For att vara saker pa ordentlig infastning sa maste brickor anvandas utv.
Diam. 24-30 mm samt tjocklek 1.6-2.0 mm.

Skruv eller bult ska vara av stal med rostskyddbeldaggning av minst 9 mi-
cron. Dragstyrka minst 5.6 alla inféstningar maste vara rostskyddade.

. BORRNING

Beroende av material | infarstningsytan sa rekomenderar vi féljande me-
toder:
¢ borrning utan hammarslag rekommenderas | Lattbetong, kalksten
eller puts;
¢ borrning med latt hammarslag rekommenderas for tegel;
¢ Full slagkraft rekomenderas fér borrning | betong (densitet 6ver
700 Kg/m?) eller natursten
Djupet pa borrningen maste vara ldngre an langden pa bulten+min di-
ameter pa bulten. Diametern pa det borrade halet far ej vara storre an
skruvplugg eller expanderbultens tillverkares rekommendationer. Halet
maste blasas rent fran smuts och damm.

6. PORT INSTALLATION

Fore installationen av porten, sa méste 6ppningen vara helt fardig och alla
anpassningar utforda.

Erforderlig vattendranering | golvet sa val som ventilation av lokalen kan
behova forbattras. Om ndgon form av byggnation pégar i lokalen samti-
digt som porten installeras sa maste den skyddas for stank, betong, gips,
splitter aggressiva vétskor(syra, alkaliska), farg eller slag etc.

Inga ombyggnationer eller @ndringar av portens funktioner ér till-
latna.

* Modifiera eller ta ej bort delar av porten. Anvénd endast originaldelar
fran tillverkaren eller dess representant.

* Montera inget annat pa portbladen. Fjadrar ar anpassade for portens
egenvikt. Om annat monteras pa sa kan fjadrar verbelastas och leda
till obalans | port och att porten gar sonder.

Innan portens sektioner monteras sa ar det viktigt att ta bort skyddsfolien

runt halen for handtag, 13s, gdngjérn samt dar sektionerna méter topp

samt sido-tatlisterna pa utsidan av panelerna (skyddsfolien tas av ca 50—

100 mm fran @ndstycken)

A Vid installation av motor f6lj tillverkaren av porten och motorns in-

struktioner. Anvdnd enbart installations detaljer fran tillverkaren.

For en korrekt och tekniskt ratt installation f6lj dom detaljerade an-
visningarna som visas pa bilderna och i samma foljd.

For att fa en tyst och jamn gang i porten smérj rullar, tappar och
gangjarn med flexibelt och ej dunstande sprayfett. Smoérj EJ portens
skenor dom ér tillverkade for att fungera utan fett.

EGENKONTROLL OCH FUNKTIONS TEST

Efter fardigt montage ta bort resterande skyddsfolie fran sektioner. Ren-
gor porten fran flackar med ett milt tvattmedel vatten samt svamp/trasa.

Till ev. Fonster s& anvands rengdringsvétska for plast. Vatskorna maste vara
neutral for acryl eller polykarbonat plaster. Anvand ej rengjéring med slip-
medel eller I16sningsmedel.

Efter installationen kontrollera las samt motorns funktioner

Porten bor testas 5 6ppna/stang cykler. Och dven extra utrustning ska
stéllas in och kontrolleras.

All skyddsfilm maste avlagsnas efter installation

. OVERLAMNANDE AV FULLT FARDIG PORT

Overlamnande till kund rekommenderas p& féljande sitt:

* installatoren eller representant for installationsféretaget demonstrera
porten och dessa funktioner;

¢ drift & Underhalls dokumentation fylls i och lamnas dver till kund.
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3ATAJIbHA IHOOPMALIA

MpaBUAbHMI MOHTaX CEKUiHNX BOPIT € 060B’A3KOBOIO YMOBOIO 3abe3ne-
YEHHS BUCOKUX CMOXMBYMX BNACTUBOCTEN BUPOOY.

B IHCTpyKLii HaBefeHi pekomeHAoBaHMI MOPAAOK BUKOHAHHA i onnc Tu-
NOBOro NPOoLEecy MOHTaXy BOPIT.

Bci icHytoui Hopmu i npaBuAa, WO NOLWMPIOIOTHCA HAa MOHTaK BOPIT, MOBUH-
Hi HeyX1NbHO AOTPUMYBATUCA.

3MicT gaHoi IHCTPyKLUii He MoXe ByT OCHOBOIO AN1A IOPUANYHUX NPETEH-
3i1. Komnais ALUTECH 3anuwae 3a co6oto npaBo Ha BHECEHHS 3MiH i fo-
MOBHEHb Y KOHCTPYKLIito BOPIT i Lito IHCTPYKLito.

3AXOAU BE3NEKU

MoHTax BOPIT NOBMHEH POOUTH TiNbKW KBanipikoBaHMI NepcoHan, AKUNn
3Ha€ KOHCTPYKLIiO | TEXHONOTYHMI NPOLIeC MOHTaXy BOPIT, NPOWLLOB HaB-
YaHHA Ta IHCTPYKTaX 3 TEXHIKM 6e3neku.

Mpwn BUKOHAHHi MOHTaXXHVX POBIT CNif HEYXUNbHO BUKOHYBATU YMHHI Ha-
LiioHaNbHi NpaBmna i HOPMM, Lo CTOCYIOTbCA 6e3neKn PobiT.

BUMOTU A0 NPOPI3IB NPUMILLEHD

MNigrotoBneHi Npopi3un NOBUHHI BiANOBIAAT HACTYMHUM BUMOram:

* NpOoPI3n NOBWHHI MaTU NPAMOKYTHY GopMmy abo iHLLY, y3rogKeHy
3amoBHUKOM Ta BukoHaBueMm, dopmy;

* NOBEPXHi NNOWMNH 06pamneHHA NPOpPI3y NOBUHHI 3HAXOAUTUCA B Ofi-
Hill NNOLWLWHI | GBYTW PiIBHUMM | rNagKMMK, 6e3 HaNMBIB LWTYKaTypPHOro
PO3UKMHY i TPILUH;

¢ BigXneHHA poboUNX NOBEPXOHb Bif BEPTUKAI | FOPU30OHTaNi He
NOBWHHI NepeBuLLyBaTh 1,5 MM/M, ane He 6inbLu 5 Mm;

* NpoCTip, HEOOXIAHWI 1A MOHTaXy BOPIT, NOBUHEH By TU BinbHUM Bif
6yAiBeNbHUX KOHCTPYKLi, TPyOONpPOBOAIB OnasneHHs Ta BeHTUAALT
iTn.

MPABWUJIA YCTAHOBKW I KPIMJIEHHA
HECYYUX KOHCTPYKLIA BOPIT

* BopoTa NoBMHHI 6y T pO3TalLOBaHi CUMETPUYHO LLOAO BEPTUKANBbHOI
oci npopisy.

* [pn MOHTaxXi OMOPHI CTiINKN BOPIT NOBUHHI 6y TV BUCTaBNEHi NO PiBHIO
y BepTUKaNnbHVX NIOLMHAX.

*  OnopHi CTiKM NOBUHHI NpUNAraT 0 06pamMieHHs Npopisy No BCii
[OBXNHI. [lonyckatloTbca micLieBi 3a30pu He Ginblue 5 MM, AKi MOBUHHI
6YTW YCYHEHI WNAXOM YCTaHOBKYM NPOKNaAoK B 061acTi TOYOK Kpi-
NNeHHA.

¢ Pi3HMUA QOBXNMH AiaroHanen, 3amipaHa No KpanHix TouKax CTinkni,
He MOBUHHa NepeBuLLYBaTN 2 MM.

* BopoTa NoBuHHI 6yTW HafiiHO 3aKpinneHi i He NPeACTaBNATY NOTeH-
LiiHOI He6e3neKn Ans XNUTTA | 300POB'A Nogen.

Brbip KpinunbHUX enemeHTiB 3AINCHIOETbCA B 3aNeXHOCTI Bif XapaKTe-

pPUCTUK MaTepiany Npopisy:

* po3nipHi MeTanesi pamHi (aHKepHi) alobeni, HennoHoB.i Alobeni
3 rBUHTaMW, L0 BKPYUYIOTbCA ANA KPiNAEHHA BOPIT A0 CTiHW, BUKO-
HaHOI 3 6ETOHY, Lernn NOBHOTINOI, KePaM3NTOBETOHY, NPUPOAHOTO
KameHI0 Ta iHWKX NOAIGHNX MaTepianis;

* MOAOBXeHi NnacTmMacoBi Alobeni 3 rBUHTaMK, WO BKPYUYylOTbCA
(noBxurHO0 160 MM) AN KpinfeHHA BOPIT A0 CTiHU, BUKOHAHOT
3 Ierkux i NopmncTnx 6eTOHIB, LIErKn 3 BePTUKaIbHUMU MOPOXKHEYaMU,
rasocuikaTHUX 6NOKiB, paKyLUHAKa. 30BHiLUHIN AiameTp aHKepa abo
nb6ens — 10 mm;

* BVHTU CaMOHapi3Hi 3 30BHILLHIM iiameTpoMm pi3bbu 6,3 MM, 8 MM A
KpinneHHA BOPIT A0 MeTaneBUX KOHCTPYKLN.

[na 3abe3neyeHHsA HafiiHOrO MPUTUCKaHHA €NeMeHTIB KOHCTPYKLii
BOPIT A0 OyAiBENbHUX KOHCTPYKLI Mif rofoBKW rBUHTIB abo nif rankn
Cnifi BCTAHOBNIOBATW CTaneBi MAOCKi Waniby, 30BHIWHIN AiameTp AKMX
24-30 mm, ToBWMUHA — 1,6-2,0 MM.

TBUHTW NOBWHHI BYTW BUrOTOBAEHI 3i CTani 3 aHTUKOPO3iNHM NOKPUTTAM
TOBLYMHO He MeHLwe 9 MKM. Knac MiLHOCTI FBMHTIB He HUXYe 5.6.

Bci KpinunbHi AeTani NoBUHHI 6YTY CTIKUMM JO KOPOS3il.

5.

B b D

®

BUKOHAHHA OTBOPIB NiJ KPINJIEHHA

PekomeHAyI0TbCA HACTYMHI peXxummn CBepANiHHA AN1A BCTAHOBNEHHA Kpi-

NMUNBbHUX eNIEMEHTIB 3aNeXHO Bif MaTepiany CTIHOBUX KOHCTPYKLiN:

*  pexnm YncToro ceepiliHHA (6e3 yaapy). PekomeHayeTbca npm BUKO-
HaHHi OTBOPIB B MYCTOTININ Lerni, nerkvx i NopucTx 6eToHax, rasocu-
nikaTHUX 6noKax, PaKyLHAKY, @ TakoX B METaNneBux KOHCTPYKLiAX;

*  pexum CBepAniHHA 3 NerkyMm yaapamu pekoMeHAy€eTbCA Npy cBepa-
NiHHI OTBOPIB B MOBHOTINI Lerni;

*  pexnm neppopyBaHHA PEKOMEHAYETbCA ANA CTiH 3 6ETOHY LWiNbHICTIO
noHap 700 Kr/m? i KOHCTPYKLIi 3 HaTypanbHOrO KamMeHIo.

MnbnHa cBepAniHHA OTBOPIB NOBMHHa 6YTYW GiNbLLIOI0 aHKePOBaHOI Ya-

CTUHU Alo6ens AK MiHIMyM Ha OAVH AiaMeTp reuHTa. [liameTp po3ceeps-

NeHOro OTBOPY He MOBUHEH NepeByLLyBaTX AiameTpa flobens, npu Libomy

OTBIp Ma€ 6YTV OUMLLEHO Bif BifXOAIB CBEPANIHHA.

MOHTAX BOPIT

Mepen MoOHTaxem BOPIT Npopi3 Ta nignora B 6yAiBni NOBUHHI 6yT NOB-
HICTIO rOTOBI.

Cnip 3a6e3neunT HanexHui BiABIA BOAW B 06NacTi yLiNnbHEHHA Nignorn
i ONOPHYIX CTINOK, @ TAKOXK ePeKTNBHY BEHTUIALIIO NPVMILLEHHS.

Y Tomy BUNaaKy, AKLO B NPOLECi MOHTaXy B NPUMILLEeHHi MpoBOAATbCA
6yniBenbHi poboTW, BOPOTa CNif 3aXUCTMTL Bifi 6pn3oK ByaiBenbHoro
PO3UUHY, LIeMeHTY, Fincy, arpecMBHKX Ta IAKNX PEYOBUWH (KMCNOT i nyriB),
dapbyBanbHVX MaTepianis, CoNi, AKOK MOCMNAOTb B3UMKY i T.M.

BHeceHHA 3MiH Y KOHCTPYKLIilo BOPIT He 0NYCKA€ETbCA.

* He Bupanaiite i He 3MiHIoMTe AeTani, By3nu, pyHKLiOHaNbHI YacTUHN.
BrikopucTOBYiTe TiNbKM OpUriHanbHi efemeHT BUPOOHUKa BOPIT.

* He BcTaHOBNIOWTE AOAATKOBI CTOPOHHI €1eMEHTM Ha NONOTHO BOPIT.
Mpy>u1HN po3TAryBaHHA NigibpaHi 3 ypaxyBaHHAM Macu MosioTHa.
[lonaTKoBi enemMeHTV BUK/IMKaIOTb NepeBaHTa>KeHHH, O HeraTyBHO
NO3HaYaETbCA Ha 6anaHCyBaHHI NONOTHA | MOXe BUKNMKaTK BTPaTy
npaue3aaTHocTi abo BUXig BOPIT 3 nagy.

Mepen NoYaTKOM MOHTaXy NOSIOTHA BOPIT HEOOXIAHO BUAANUTMI 3aXUCHY

NNiBKY HaBKOMO MiCLib BCTAaHOBJIEHHA QYPHITYpY Ta i3 30H NpUNAraHHs

NosIoTHA A0 BEPXHbOTO Ta 6OKOBHUX YLLiIbHIOBaUiB (3aXMCHY MAiBKY BUAA-

NTW Ha BiacTaHi 50-100 mm).

Mpu ycTaHOBLi eneKTponpuBoay AOTPUMYITECh BKa3iBOK BUPO6-
HUKa BoOpiT i npuBoAy. BukopucroByiite TinbKu opuriHanbHi 3'€eaHy-
BanbHi fleTani BUpo6HMKa.

AnA 3pilicCHeHHA TeXHIYHO NPaBWIbHOrO i 6€3NeYHOro MOHTaxy cnif
peTenbHO BUKOHYBATI BCi BKa3aHi B iNlOCTPaTNBHIl YacTUHI po6oui
onepauii.

Hanpasnsioui BopiT 3mawiyBaTn 3a6opoHeHo.

HAJIALQKA, BUNMTPOBYBAHHA I NEPEBIPKA BUPOBY

Micns 3aBepLIEHHA MOHTaXXHVX POGIT 3 NaHenen NoTPi6GHO BUAANNTM 3a-
XUCHY NAiBKY. 3abpyAHEHi AiNAHKN BOPIT ouncTUty. Muiika BOpiT NpoBo-
[UTbCA YNCTOO BOAOIO a0 HearpecMBHUMY MUKOUYMMUN PO3UYMHAMM 3 BU-
KOPUCTaHHAM ry6Km abo M'aKoi raHuipKa.

Mpy MUTTI CKNa JONYCKAETbCSA, 3a HEOBXIAHOCTI, 3aCTOCOBYBaTH 3acobm
LANA YALLEHHSA NnacTMac. 3acobu AN YMLLEHH:A NOBUHHI Oy TV HeMTpanbHi
[0 akpmny abo nonikapboHaty. He cnig 3acTocoByBaT abpasuBHi 3acobu
LA YnLLeHHA abo 3acobm ANA YNLLEHHA CKNa, Lo MICTATb CNUPTH.

MicnAa npoBeAeHHA MOHTaXy BOPIT NPOBOAATLCA PO6OTY 3 NepeBipku GyHK-
LiiOHYBaHHA 3aM1Kalo4MX MPUCTPOIB Ta 3 NPOrpamMyBaHHA enekTponprBoay.
Mpaue3gaTHICTb BOPIT MOBMHHA NepeBipATUCA N'ATUKPATHUM BUKOHaH-
HAM LKAy «NiAOM-OMyCKaHHA» MONOTHa.

[lna BOPIT 3 eneKTPoABMIyHOM AOAATKOBO NPOBOAUTLCA NepeBipKa po-
60T aBTOMATVKM Ha BCiX 3anporpamoBaHuX pexmmax.

MoBHe BUAaneHHA 3axX1CHOT MiBKM HeObXiAHO NpoBecTy Bigpasy X nicna
3aKiHYEHHA MOHTaXy BOPIT.

3AAYA 3MOHTOBAHUX BUPOBIB

3paya 3aMOBHMKOBI 3MOHTOBAHOIO BUPOOY MPOBOANTLCA B HACTYMHOMY

nopsaKy:

* npeacTaBHYkom OpraHizauii, Wwo 3po6una MoHTax BUpoby, NpoBo-
[UTbCA MOBHA AEMOHCTpPaLlif pyHKLiOHaNbHOI NpaLe3aaTHOCTI BOPIT;

* 3[iICHIOETbCA 3aNOBHEHHA eKCNyaTaLiiHOT JOKYMeHTaLlil.
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[De] Federspannung

Frl Nombres de tours des ressorts

Yrcno 06opoToB NPYHMH

] No. of spring turns

Pocet otacek pruzin

Liczba obrotéw napiecia sprezyny
Een aantal slagen van de veer
Jousien kierrosten lukumadara
Antal omgange fiederen drejes
Antall tarn pa fleer

Antal spanda fiadervarv

] Yncno obopoTis NpyKuH
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MHCTPYKLUUA MO MOHTAXY

BcrpoerHoit kanuTku

Pycckmm

INSTALLATION MANUAL
Wicket door

MONTAGEANLEITUNG
Schlupftor

INSTRUCTION DE MONTAGE

Portillon intégré

Francais

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Della porta pedonale

NAVOD K MONTAZI

Integrované brény

éesk)?

INSTRUKCJA MONTAZU
Drzwi dodatkowych

Polski

MONTAGE HANDLEIDING

Loopdeur

Nederlands

ASENNUSOHJE

Integroitu verdja

Suomi

MONTAGEVEJLEDNING

Integreret der

Dansk

INSTALLASJONS MANUAL
Norsk
Gangdar
INSTALLATIONS MANUAL S k
Gangdorr VAL

IHCTPYKLIIA NO MOHTAXY

B6ynosaHoi xBipTKy

YkpaiHcbka
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